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Validité de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CEl est cons-
tamment revu par la CEl afin qu'il reflete I'état actuel de
la technique.

Des renseignements relatifs a la date de reconfirmation de
la publication sont disponibles auprés du Bureau Central de
la CEI.

Les renseignements relatifs a ces révisions, a I'établis-
sement des éditions révisées et aux amendements peuvent
étre obtenus auprés des Comltes nationaux de la CEl et
dans les

Validity of this publication

The technical content of IEC publicationé is kept under
constant review by the IEC, thus ensuring that the content
reflects current technology.

Information relating to the date of the reconfirmation of the
publication is available from the IEC Central Office.

Information on the revision work, the issue of revised
editions and amendments may be obtained from IEC
National Committees and from the following I|EC
solrces:

L] ulletin de la CEI

L] nuaire de la CEI
blié annuellement

L talogue des publications de la CEIl
Publié annuellement et mis a jour régulierement

Terminologie

En ce quf conceme la terminologie générale, le lecteur se
reportera|a la CEl 50: Vocabulaire Electrotechnique Inter-
national VEI) qui se présente sous forme de ¢ pltres
séparés
complets|sur le VEI peuvent étre obtenus sur de
Voir égal¢ment le dictionnaire multilingue de la CEI.

Les term
cation C;E

approuv

Pour les $
signes d
consulter:

et pour les-appareils électromédicaux,

o |EC Bulletin
e |EC Yearboo

readers are referred to IEC 50:
), which is
separate chapters egch dealing
i. Full details of the IEV will be
. See also the IEC Multilingual

3 and definitions contained in the prpsent publi-
have been

Graphical and letter symbols

For graphical symbols, and letter symbols|and signs
approved by the IEC for general use, readers arg referred to
publications:

— |EC 27: Letter symbols to be used in electrical

technology;

— 1EC 417: Graphical symbols fof use on
equipment. Index, survey and compilafion of the
single sheets;

— |EC 617: Graphical symbols for diagfams;

and for medical electrical equipment,

— la CEl 878: Symboles graphiques pour
équipements électriques en pratique médicale.

Les symboles et signes contenus dans la présente publi-
cation ont été soit tirés de la CEl 27, de la CEl 417, de la
CEIl 617 et/ou de la CEI 878, soit spécifiquement approuvés
aux fins de cette publication.

Publications de la CEl établies par le
méme comité d'études

L'attention du lecteur est attirée sur les listes figurant & la fin
de cette publication, qui énumérent les publications de la
CEl préparées par le comité d'études qui a établi la
présente publication.

— |EC 878: Graphical symbols for electromedical
equipment in medical practice.

The symbols and signs contained in the present publication
have either been taken from IEC 27, IEC 417, IEC 617
and/or IEC 878, or have been specifically approved for the
purpose of this publication.

IEC publications prepared by the same
technical committee

The attention of readers is drawn to the end pages of this
publication which list the |IEC publications issued by the
technical committee which has prepared the present
publication.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

EMBALLAGE DES COMPOSANTS POUR OPERATIONS AUTOMATISEES

TROISIEME PARTIE: EMBALLAGE DES COMPOSANTS SANS FILS
DE SORTIE EN BANDES CONTINUES

PREAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les
questions techniques, préparés par des Comités d'Etudes ol sont
représentés tous les Comités nationaux s'intéressant a ces questions,

ekpriment dans la plus grande mesure possible un accord imternat
sur les sujets examinés.

2)

3)

La priésente norme a
Condensateurs et résist

Le te

Pour
ment i

La pr

s décisions constituent des recommandations in
réées comme telles par les Comités nationau

tionales le permettent. Toute diverge

xte de cett

éﬁgié\g;% Six Mois|Rapports de vote

0(BC)689 40(BC)729
40(BC)690 40(BC)728

renseignements, consulter les rapports de vote g
le tableau ci-dessus.

ional

sont

prime le
ationales
onditions
on de la
possible,

CEI:

orrespondants

ésente norme sera publiée en plusieurs parties, chaque partie ¢

oncernant des

méthodes additionnelles d'emballage de composants pour opérations automatisées.
D'autres parties de cette norme sont & 1'étude.

La présente norme remplace la premidre édition de la Publication 286-3 de la CEI
(1986): Emballage des composants pour opérations automatisées. Troisiéme partie:

Embal

lage des composants sans fils de sortie en bandes continues.

La publication suivante de la CEI est citée dans la présente norme:

Publication No. 191-2 (1966): Normalisation mécanique des dispositif

ducte

urs, Deuxiéme partie: Dimensions.

~

s a semicon-
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

PACKAGING OF COMPONENTS FOR AUTOMATIC HANDLING

PART 3: PACKAGING OF LEADLESS COMPONENTS

ON CONTINUOUS TAPES

FOREWORD

1) The formal dec1s1ons or agreements of the IEC on technlcal matters,

aving a special interest therein are represented,
ssible, an international consensus of opinion on

ith.

2) ey have the form of recommendations for inte

3)

This
Capadi

The t

Furth
the tlable- /above«

AW
~§EX\§bnths' Rule

Reports on Voting

40(C0)689
40(C0)690

40(C0)729
40(CO)728

ion can be found in the relevant Reports on Voting

1 Commi

ttees
early as
dealt

they are

40

the
EC
nditions
he
rly

indicated in

This standard will be published in several parts, each part concerning additional
packaging methods for components for automatic handling. Other parts of this
standard are under consideration.

This standard replaces the first edition of IEC Publication 286-3 (1986):
Packaging of Components for Automatic Handling. Part 3: Packaging of Leadless
Components on Continuous Tapes.

The following IEC publication is quoted in this standard:

Publication No. 191-2 (1966): Mechanical Standardization of Semiconductor

Devices, Part 2:

Dimensions.
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EMBALLAGE DES COMPOSANTS POUR OPERATIONS AUTOMATISEES

TROISIEME PARTIE: EMBALLAGE DES COMPOSANTS SANS FILS DE SORTIE
EN BANDES CONTINUES

Introduction

La mise en bande correspond aux exigences des machines de placement automatique
pour les composants et couvre aussi l'utilisation de la mise en bande des
composants pour des essais et autres opérations.

1. [ Domaine dtapplication

La présente norme est applicable a la mise en ba as(cemposants élec-
troniques sans fils de sorties ou avec trongg i destinés 3
étre connectés A des circuits électroniquesg, e Fournit\l4s seules

dimensions essentielles pour la mise sur ¢ : destinés aux

opérations mentionnées ci-dessus.

2. Dimenéions
2.1 TYPE I (Bande perforée)
T
—~] —f—

Bande de
couvertu

| i
N ™l o
8 % | N kL 4

B =1 r—+— r—‘|"—'1 ! F W
Bande N R I
couy{fgé H bop A - - A
super |-__io L I | I } *
b — ——tr Lt ] —__—G
}

Q\
DY
l X

Sens de deroulement

1 -——-—-*

Figure l: Bande d'entrainement perforée

2.1.1 Largeur de la bande W W =8,0 0,3 mm
= 12,0 £+ 0,3 mm
2.1.2 Epaisseur de la bande d'entrainement T T = 1,1 mm max.

Note. -L'épaisseur totale de la bande (Ty)
peut dépasser la dimension T. Ceci
est dii i une épaisseur supplémen-
taire du composant et/ou des bandes

de couverture (Tjp).
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PACKAGING OF COMPONENTS FOR AUTOMATIC HANDLING

PART 3: PACKAGING OF LEADLESS COMPONENTS ON CONTINUOUS TAPES

Introduction

Tape packaging meets the requirements of automatic component placement machines
and covers also the use of tape packaging for components for test purposes and
other operations.

1. Scope

purposes.
2. Dimensions
2.1 TYPE I (Punched tape)
—

Top cover
tape

This standard is applicable to the tape packagin ctrdnic com-
ponents without leads or with lead stumps which/a A
connected to electronic circuits. It includes
which are essential for the taping of componeh

to be
ensions
»e mentioned

r
Q
=3
<
@
]

éz

«— P;—»

Direction of unreeling

---.---i.»

R o 1 n. 1 1 . i
DIEULT 1 L UIITIITQ cTarrier Ldpye

2.1.1 Tape width W W =8,0 £ 0,3 mm
= 12,0 £ 0,3 mm
2.1.2 Carrier tape thickness T T =1,1 mm max.
Note. -The overall tape thickness (Tjp)
may exceed dimension T due to
the additional thickness of
the component and/or the cover

tapes (Tp).
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Pas Pp des perforations d'entrafnement Pg = 4,0 £ 0,1 mm

Tolérance du pas sur 10 pas * 0,2 mm

Diamdtre Dy des perforations Dg = 1,5 * 8’1 mm

d'entrainement

Distance E

Distance F (centre a centre)

Distance G (du bord de la bande a 1la

,5 + 0,05 mm pour W = 8 mm
5 % 12 mm

Q txj o e}
[

o »nw
o
o
wn
o)
[o}
[
a}
£ H
1

fenétre du composant)

Distance Py (centre a centre) Py =20

TYPE II

To-—»

de 4,0 o
La tolgizz

Les dimensions nominales du compartiment 3 8tre dé-
duites de la spécification applicable au cofgposank. nces sur
les dimensions nominales du compartiment L { de telle
fagon que les composants ne puissent pas g a 1l'in-
térieur de la bande et puissent étre 9 bande.
Les dimensions préférentielles pg : 2 étre prises
dans les spécifications ‘

La dimension Ap est inféxjeuxe dgale\ 3 la/dimension Bp, sauf
spécification contraire d ification particuliére du
composant.

La distance oit étre

Bande de

couverture™™

Ko—"-

T1—>~ |

T
3T
|
f
|
¢
_LLL

?:;,A: 1 ’ 1 ] w
- R D
O IR )
i | J G
4
=l Ag le -+ |le-Dy
I<—P1—>—

Sens de déroulement
————

Figure 2: Bande d'entrainement gauffrée
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2.1.3 .pitch Pg of the sprocket holes Pg = 4,0 £ 0,1 mm
Pitch tolerance over any 10 pitches + 0,2 mm
2.1.4 Diameter Dy of the sprocket holes Dg = 1,5 * 8’1 mm
2.1.5 Distance E E=1,75 % 0,1 mm
2.1.6 Distance F (centre to centre) F=3,54%0,05mm for W = 8 mm
: F=5,5%0,05mm for W = 12 mm
2.1.7 Distance G (edge of tape to G = 0,75 mm min.
component window)
2.1.8 Distance Py (centre to centre) By
2.1.9 Component compartment (dimensions Ag, Bg and 1)
The nominal dimensions of the component compartp Sha derived
from the relevant component specification. The 3 >the
nominal dimensions of the compartment shall .be QS S af the
components can not change their orientatiof and can
be easily removed from the tape.
Preferred dimensions for components relevant

IEC specifications.

Dimension Ag i Bg, unless otherwigse in the component
detail specification.
2.1.10( Pitch of the component ceompaxtment Py itre to centre)

t component compartments shall

o

—>~P2<—-

LA £4) 1 ; : | w
ape - —_.’;,J,«'- --$—--Bo--—~$-———-—é}-——§—
Ko LA | B : i
o 1 y A
4
Ty i . —] AO - - <—-D1

i«———— P1———>

Direction of unreeling
—————— e

Figure 2: Blister carrier tape
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=8,0 0,3 mm
12 £ 0,3 mm
16 £ 0,3 mm
=24 £ 0,3 mm

=
I

Largeur de la bande W

0,6 mm max.

[l

Epaisseur T de la bande d'entralnement T

Epaisseur totale T9 (comprenant la T9 = 2,5 mm max. pour W 8 mm

bande de couverture) 4,5 mm max. pour W 12 mm
6,5 mm max. pour W > 12 mm

it

Pas Py des perforations d'entrainement = 4,0 £ 0,1 mm

H
o
f

Tolérance du pas sur 10 pas + 0,2 mm

Diamétre Dy des perforations

d'entrainement

Distance E

Distance F (centre 3 centre)

= 8 mm
12 mm
= 16 mm

% £ £ =
I

compartime
composant)

Dimension Py (centre ,05 mm pour W =[ 8 et 12 mm

+ 0
+ 0,1 mm pour W = [16 et 24 mm

Dimension K

psant ne
nt.

t étre
lérances sur
es de telle

pon a
de la bande.

ciliter le retrait du composant de son compartiment par une
machine de prélévement automatique, et pour le rendre fiable|, le fond du

compartiment doit comporter une perforation.
Le diam&tre (Dj) du trou doit étre:

1 mm min. pour une largeur de bande de 8 mm
1,5 mm min. pour des largeurs de bande de 12 & 24 mm.

Les dimensions préférentielles des composants doivent &tre prises dans
les spécifications CEI applicables.

La dimension Ag est inférieure ou égale a la dimension Bg, sauf
spécification contraire dans la spécification particuliére du
composant.
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2;2.1 Tape width W ' W=28,0+ 0,3 mm
=12 + 0,3 mm
=16 £+ 0,3 mm
=24 + 0,3 mm

2.2.2 Carrier tape thickness T T = 0,6 mm max.

2.2.3 Overall thickness Ty (including the Ty = 2,5 mm max. for W
cover tape) = 4,5 mm max. for W

8 mm
12 mm

= 6,5 mm max. for W > 12 mm

2.2.4 Pitch Py of the sprocket holes Pg = 4,0 £ 0,1 mm

Pitch tole i + 0,2 mm

2.2.9 Diameter Dy of the sprocket holes

2.2.6 Distance E

2.2.7 Distance ¥ (centre to centre)

2.2.1

?
foration in the centre of the bottom.

The diameter (D)) of this hole shall be:

1 mm min. for tape widths of 8 mm
1,5 mm min. for tape widths of 12 to 24 mm.

= 8 mm

12 mm
16 mm
= 24 mm

]

= 8 and 12 mm
16 and 24 mm

b derived

component specification. The tolerances of the nominal
compartment shall be chosen so that the compong

bnts cannot
removed from

For an easy and reliable removal of the component from the ¢ompartment

11 have a per-

Preferred dimensions for components shall be taken from the relevant

IEC specifications.

Dimension Ag ﬁ Bp, unless otherwise specified in the component

detail specification.
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2.2.12 Pas des compartiments du composant P; (centre & centre)

2.3

T

To -

La distance entre les centres des compartiments du composant doit &tre de
4,0 mm ou un multiple de 4,0.

La tolérance doit étre = 0,l mm.

TYPE IITI (Bande de support gauffrée avec double perforation d'entraine-~

ment pour des largeurs de bande de 32 mm, 44 mm et 56 mm
seulement)

e

Bande de
couverture S

Ko—"

T

[

\%_
-
&Y
N

0

Dy
Y

|

e

->”<¢005mmmw.
o

D
. —-8-g-—

b Vo2 +0,05

]
()

Détail de la perforation
allongée

Figure 2a - Type III,

Décalage de perforations
d'entrainement

bande d'entralinement

gauffrée
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2.2.12 Pitch of the component compartments P; (centre to.centre)

The distance between the centres of the component compartments shall
be 4,0 mm or a multiple thereof.

The tolerance shall be + 0,1 mm.

2.3 TYPE III (Blister tape with dual sprocket holes for tape widths of 32
mm, 44 mm and 56 mm only)

N

~——s—

e

->| I<—i0,05 mm max.
1
4660

Detail of the _ Sprocket hole skew
elongated hole

‘0,20 £0,05

Figure 2a - Type III, blister carrier tape
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Largeur de bande W

Epaisseur de la bande d'entralnement

-14 -

Epaisseur totale Ty (comprenant la
bande de couverture)

Pas Pp des perforations d'entrainement

Tolérance du pas sur 10 pas

Diamétre Dg des perforations

286-3 © CEI

W=232 % 0,3 mm
=44 + 0,3 mm
=56 *# 0,3 mm

T = 0,6 mm max.

To= 10,1 mm max.

Po = 4,0 + 0,1 mm

2.3.9
2.3.10

2.3.11

2.3.12

2.3.13

d'entralnement circulaires

Rayon de la perforation allongée

Distance d centre 3 centre de la

perforation allongée

-

Distance S centre 3 centre (perforati
d'entrainement circulaire 3 perfors

allongée)

Distance E

gue les composants ne puissent pas changer d'orientation & 1!

mm pour W =
our W =
mm pour W =

e ok
(e

] mm gour W =
, 1 mm pour
1 mm pour

o
o
H
CO0O0 © ocow®
-
8

= =
i

, ,15 mm gour W =

e choisie de telle fagon que le compdsant ne
ientation a 1'intérieur du compartiment.

1a pande et puissent €tre Facilement enlevés de la bande.

32 mm
44 mm
56 mm

32 mm
44 mm

= 56 mm

,0 £ 0,1 mm pdur W = 32 mm
0+ 0,1

44 et
56 mm

8tre dédui-
es sur les

telle fagon
intérieur de

Pour faciliter le retrait du composant de son compartiment par une machine
de prélévement automatique, et pour le rendre fiable, le fond du comparti-

ment doit comporter une perforation.
Le diamétre (Dj) du trou doit étre:

2,0 mm min. pour des largeurs de bande

Les dimensions préférentielles des composants

spécifications CEI applicables.

La dimension Ap est inférieure ou égale i la dimension Bg, sauf
spécification contraire dans la spécification particuliére du composant.

de 32 mm, 44 mm et 56 mm. -

doivent étre prises dans les
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or W = 32 mm
or W = 44 mm
or W = 56 mm
or W = 32 mm
pr W = 44 mm
por W = 56 mm
r W = 32 mm
br W = 44 and
56 mm

2.3.1 Tape width W ’ ‘W =32 £ 0,3 mm
= 44 + 0,3 mm
= 56 £+ 0,3 mm
2.3.2 Carrier tape thickness T = 0,6 mm max.
2.3.3 Overall thickness Ty (including the To= 10,1 mm max.
cover tape)
2.3.4 Pitch Pg of the sprocket holes Pg = 4,0 % 0;1 mm
Pitch tolerance over any 10 pitches + 0,2 mm
2.3.5| Diameter Dy of the round sprocket holes Dg = 1,5 (* 8,
2.3.6 Radius of elongated sprocket hole
2.3.7 Centre distance d of elongated sprocket
hole
2.3.8 Centre distance S (round sprocket ,1 mm f
to elongated hole) ,1 mm f
,1 mm £
2.3.9 Distance E ,1 mm
2.3.1Q Distance F (centre to cen s 0,1 mm £
=20,2 £ 0,1 mm £
= 26,2 £+ 0,1 mm f
2.3.11 Dimensionth Po= 2,0 £ 0,1 mm fo
= 2,0 £ 0,15 mm £
2.3.12
be so chosen that the orientation
annot change in the package.
2.3.13 ﬁEn& compartment (dimensions Ap, Bg and KO)
omingl dimension of the component compartment shall be
the re ant component specification. The tolerances on the
Zés of the compartment shall be chosen so that the component

ominal si-

}erived from
cannot

change their orientation within the tape and can easily be r
the tape.

For an easy and reliable removal of the component from the ¢
of the tape by automatic pick-up equipment, that cavity shal
perforation in the centre of the bottom.
The diameter (D;) of this hole shall be:

emoved from

ompartment
1 have a

2,0 mm min. for tape widths of 32 mm, 44 mm and 56 mm.

Preferred dimensions for components shall be taken from the
IEC specifications.

Dimension Ag < Bp unless otherwise specified in the componen
specification.

relevant

t detail
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N

Pas des compartiments du composant P; (centre 2 centre)

La distance entre les centres des compartiments du composant doit &tre
un multiple de 4 mm avec un minimum de 12 mm.

La tolérance doit étre + 0,1 mm.

Polarité et orientation des composants dans la bande

Tous les composants polarisés doivent &tre orientés selon une méme
direction. Pour les composants avec deux sorties, la sortie corres-
pondant & la cathode doit étre soit adjacente & la perforation d'en-
trailnement circulaire, soit é&tre la derniére & quitter le support,

sauf spécification contraire dans la spécification particuliére.

Pour les composants en boitiers plats (par exemple boltiers pavés

% Face Q O O C)
supérieure
de la bande
/\ ‘ \

et boltiers SO) avec plus de deux sorties, la sortfie . I _doit étre
adjacente & la perforation d'entrainement circu sauf, gpécifica-

tion contraire dans la spécification particulij

Pour les composants avec une configuration < ie sdondant &
la Publication 191-2 de la CEI: dispositifs
a4 semiconducteurs, Deuxiéme partie: Dimes 3, (Do1ki (soT-23

it étre le
plus proche des perforations d'en e cbté du

montage doit é&tre dans le fond d

c6té du boitier, les uées du c6té dd la perfo-

ration d'entrainement.

La polarité ou l'oriertat

'n a
configurations de sort'es

& S s doit é&tre orienté vers la|face
inférieure § € ie comme la face invisible de 14 bande
1"| >

lor-<g;>c

osants ayant d'autres flormes ou
frescrite dans la spécifiication

Sens de deroulement

e
Face inférieure
de la bande

™ Bobine

Figure 3
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2.3.14 Pitch of the component compartments Pj] (centre to centre)

The distance between the centres of the component compartments shall be
a multiple of 4 mm with a minimum of 12 mm.

The tolerance shall be * 0,1 mm.

3. Polarity and orientation of components in the tape

All polarized components must be oriented in one direction.

For components with two terminations the cathode side shall be either
adjacent to the sprocket hole or the last one to leave the package,
unless otherwise specified in the detail specification.

For components in flat packages (e.g. chip carriers _and SO-packages)

with more than two terminations, termination No. be jpdjacent
to the round sprocket hole, unless otherwise sp detail
specification.
For components with a lead configuration C Publi-
cation 191-2: Mechanical Standardization o vices,
Part 2: Dimensions, outline A 46 (SOT= side
from which one single termination eme the copn-

the

néent compartment.

side of the
ple side.

o¥a
cification.

bottom
e side

o O O O

Tape
upper side

Direction of unreeling
Tape ——e R
bottom side
\ Reel

'Figure 3


https://iecnorm.com/api/?name=ad7317fcd72dc5eaa789ef3186b31e01

-18- 286-3 © CEI

Fixation des composants et exigences supplémentaires pour la bande

On doit empécher les composants de tomber de la fenétre de la bande.
Ceci est normalement obtenu par des bandes de couverture sur 1l'une
(bande de support gauffré) ou les deux (bande perforée) faces de la
bande. :

Les exigences supplémentaires pour les bandes de couverture doivent
étre les suivantes:

Les bandes de couverture ne doivent pas recouvrir les perforations
d'entrainement.

-

Les couches adjacentes de la bande ne doivent pas se coller l'une a
ltautre dans l'emballage.

L'adhésif de la bande de couverture ne doit pas nuire aux caractéris-

ar action

, de telle

v’ aprés le stockage. Le

t ne doit pas Vij?llir et

résistance de sorte qu'il se [rompe au
sur bande sont extrailts de

bande dans la direction du |[déroulement
égale 4 10 N. Les raccords doivent présenter une
celle de la bande elle-méme et ne doivent pas
sgent\et” la découpe de la bande. Lorsque l'on effectue

cord ne d01t pas étre supérieur 3 + 0,15 mm en toute

ent de la bande de couverture

e la bande de couverture pendant le détachement et le sens du
étre de 165° 3 180°. La bande de couverture| doit adhérer
ent 3 la bande d'entrainement le long des deux bords dans le
Sens de déroulement. ﬂ

La force de détachement et la vitesse de détachement doivent étre comme
ci-dessous:

0,2 N3al,0ON pour 300 mm/min t 10%
ou
0,1 N2a0,7N pour 120 mm/min + 10%

Des pics jusqu'a 1,3 N sont autorisés s'ils ne se produisent pas durant
plus de 10% du pas des compartiments du composant et si leur nombre
n'excéde pas un par compartiment. La différence entre la force maximum
et la force minimum de tels pics doit étre inférieure a 0,5 N.
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4.3

4.4

4.6

Fixing of components and additional tape requirements

Components are to be prevented from falling out of the component window
of the tape. This is normally done by cover tapes on one (blister tape)

or both (punched tape) sides of the carrier tape.
The following requirements for cover tapes shall be met:

The cover tapes shall not cover the sprocket holes.

Tapes in adjacent layers shall not stick together in the packing.

The adhesive of the cover tape shall not adversely effect the
and electrical characteristics and marking of the components.

Lomponents shall not stick to the carrier tape or

without danger of migration of the termination$
vapours which would make soldering difficul

In addition the cover tape shall not
nents do remain in position after
not age and lose strength such tha

components are fed from the pack into the assem

splicing is applied th

cove ‘ape during peel off and the dire
180°. The cover tape shall adhere 1{

both sides in the direction of unre

peel speed shall be as follows:

,0 N  for 300 mm/min + 10%

for 120 mm/min + 10%

mechanical

the _covelr tape.

components
off of

he component

the compo-

terial shall
wiEn the taped

ly machines.

L1 be > 10 N.
original tape and fphall not

e misalign-
splice shall not be grehter than

ction of
iniformly
pling.

10%Z of the

such peaks shall be less than 0,5 N.

exceeding

one per compartment. The difference between maximum and minimum force of
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4.8 Rayon de courbure minimal de pliage

Lorsque la bande est pliée suivant les rayons de courbure minimaux,
donnés ci-dessous en fonction de la largeur de bande, la bande ne doit
pas étre endommagée et les composants doivent garder leur position et
leur orientation dans la bande.

Largeur de bande W Rayon de courbure minimal de pliage R

8 mm ) 30 mm
12 mm 30 mm
16 mm 30 mm
24, 32 et 44 mm 50 mm
56 mm 75 mm
.9 Résistance a la rupture des bandes de couverture

~

La résistance a la rupture de la bande de couvert re de

10 N min.
.10 Les matériaux et les techniques utilisés pou 3 e doivent
étre choisis de telle fagon que les compos charges

L1 Cambrage

Le cambrage doit étre mesuré on le dessin

suivant:

-t—————————100 m|

bande

. -2 — —
\)11 mim max,

250 mm >

\\\\éggbrage (vue de dessus)

it pas dépasser 1 mm/100 mm non cumulatif qu-deld de

bobines ou
chines auto-

.2 Amorce de début et de fin de bande

Sens de déroulement
R e

O O O 1/ O O
t r= o = -
! | ] i |
CLd L L // LaoLg Ll
Amorce de fin ne Au moins de
de bande 100 mm
- | .
_ Amorce de début de bande -

Au moins de 400 mm
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Minimum bending radius

- 21 -

When the tape is bent with the minimum radius (measured at the bottom side
of the tape) given for a particular tape width as indicated below, the
tape shall not be damaged and the components shall maintain their position

and orientation in the tape.

Tape width W

Minimum bending radius R

4.10

4.11

8 mm 30 mm

12 mm 30 mm

16 mm 30 mm

24, 32 and 44 mm 50 mm-

56 mm 75 mm
Break force of the cover tapes
The break force of the cover tape shall be 1Q
Taping materials and techniques shall be le¢trostatic-
sensitive components cannot be damaged
Camber
The camber shall be measured wi asiitable togl according|to the
following drawing:

| 100 mm
1 mm'max. Sprocket holes
SR 2 I N
f ~ ©
Ooooo oooo 1
o)
tape
\\> L1mmmax.
250 mm -
\\\\i:i:> Camber (top view)
ot exceed 1 mm/100 mm non-accumulative ovqr 250 mm.
tapes may either be wound on reels or provided in |an alternative

format itable for feeding automatic mounting machines.

Leader and trailer tape

Direction of unreeling
——————ae i

/L

O O O I 0 0 O
h Lo oL // Lol LJ{
L IS
Minimum
Trailer k] of 100 mm
i B ——
» Leader .

Minimum of 400 mm
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Amorce de début de bande

I1 doit y avoir une amorce de début de bande de 400 mm minimum qui doit
contenir au moins 100 mm de bande d'entrainement avec des compartiments
vides et avec la bande de couverture collée. La totalité de 1l'amorce de
début de bande peut &tre constituée de la bande d'entralnement avec des
compartiments vides.

Amorce de fin de bande

Il doit y avoir une amorce de fin de bande qui doit contenir un minimum de
160 mmm de bande d'entrainement avec des compartiments vides et avec la
bande de couverture collée. A la fin du déroulement la bande d'entraine-
ment doit se libérer du centre de la bobine.

Bobines

Pour la mise sur bobine des bandes, les dimens e583entielles des
bobines doivent étre les suivantes:

Figure 4: Dimensions des bobines
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