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Retirer la page de titre existante, les pages 1, 2, 3,
4, 5 6, 7, 8 ,9, 10, 11 et 12 existantes et le
sommaire par désignation existant (pages 1/7, 2/7,
3/7, 4/7, 5/7, 6/7 et 7/7), et insérer la nouvelle page
de titre, les nouvelles pages 1, 2, 3, 4, 5,6, 7, 8, 9,
10, 11 et 12 et le nouveau sommaire par désignation
pour culots et socles (pages 1/3, 2/3 et 3/3), et le
nouveau sommaire par désignation pour douilles
(pages 1/4, 2/4, 3/4 et 4/4).

Retirer les fauilles existantes

1.

Remove existing title page, existing pages 1, 2, 3, 4,
5,6,7,8,9, 10, 11 and 12 and existing contents by
designation (pages 1/7, 2/7, 3/7, 4/7, 5/7, 6/7 and
7/7), and insert in their place new title page, new
pages 1, 2, 3, 4, 5, 6,7, 8,9, 10, 11 and 12 and
new contents by designation for caps and bases
(pages 1/3, 2/3 and 3/3) and new contents by
designation for holders (pages 1/4, 2/4, 3/4 and
4/4).

Remave existing sheets

7006-78A-3 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-78B-3 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-78C-3 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-78F-4 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-78G-3 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-105-1 (page 1/1)

7006-105A-1 (page 1/1)
7006-105B-1 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-106-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-106A-1 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)

et les remplacer par les feuilles
7006-78A-4 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-78B-4 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-78C-4 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-78F-5 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-78G-4 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-105-2 (page 1/1)
7006-105A-2 (page 1/1)
7006-105B-2 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-106-2 (pages 1/2 and 2/2)
7006-106A-2 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)

Insérer les nouvelles feuilles
7006-121-1 (page 1/1)
7006-121A-1 (page 1/1)
7006-122-1 (page 1/1)
7006-122A-1 (page 1/1)
7006-122B-1 (page 1/1)
7006-122C-1 (page 1/1)
7006-122D-1 (page 1/1)

7006-78A-3 (pages 1/3, 2/3 and 3/3)
7006-78B-3 (pages 1/3, 2/3 and 3/3)
7006-78C-3 (pages 1/3, 2/3 and 3/3)
7006-78F-4 (pages 1/3, 2/3 and 3/3)
7006-78G-3 (pages 1/3, 2/3 and 3/3)
7006-105-1 (page 1/1)

7006-105A-1 (page 1/1)

7006-105B-1 (pages 1/3, 2/3 and 3/3)
7006-106-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-106A-1 (pages 1/3, 2/3-and'3/3)

and insert in their place sheets
7006-78A-4 (pages 1/8)-2/3 and 3/3)
7006-78B-4 (pages)1/3,°2/3 and 3/3)
7006-78C-4 (pagés\1/3, 2/3 and 3/3)
7006-78F-5 (pages™1/3, 2/3 and 3/3)
7006-78G-4Apages 1/3, 2/3 and 3/3)
7006-105-2 (page 1/1)

7006-105A72 (page 1/1)

7006-105B-2 (pages 1/3, 2/3 and 3/3)
7006-106-2 (pages 1/2 and 2/2)
7006-106A-2 (pages 1/3, 2/3 and 3/3)

Insert new sheets
7006-121-1 (page 1/1)
7006-121A-1 (page 1/1)
7006-122-1 (page 1/1)
7006-122A-1 (page 1/1)
7006-122B-1 (page 1/1)
7006-122C-1 (page 1/1)
7006-122D-1 (page 1/1)
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AVANT-PROPOS

Le présent amendement a été établi par le sous-comité 34B: Culots et douilles, du comité
d'études 34 de la CEIl: Lampes et équipements associés.

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote
34B/905/FDIS 34B/929/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur leviote ayant
abouti a I'approbation de cet amendement.

Le comité a décidé que le contenu de la publication de base et de ses ameéndements ne sera
pas modifié avant 2001. A cette date, la publication sera

* reconduite;

* supprimée;

* remplacée par une édition révisée, ou
*+ amendée.

FOREWORD

This amendment has been prepared by*subcommittee 34B: Lamp caps and holders, of IEC
technical committee 34: Lamps and related equipment.

The text of this amendment is based on the following documents:

FDIS Report on voting
34B/905/FDIS 34B/929/RVD

Full informatiogn™on the voting for the approval of this amendment can be found in the report on
voting indicated in the above table.

The.committee has decided that the contents of the base publication and its amendments will
remain unchanged until 2001. At this date, the publication will be

* reconfirmed;

* withdrawn;

* replaced by a revised edition, or
+ amended.
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SOMMAIRE

CALIBRES — SOMMAIRE PAR DESIGNATION

CONTENTS

GAUGES — CONTENTS BY DESIGNATION

Feuilles Sheet
Chanfreins sur les arétes des calibres ........c..ccceeen. 7006-1-2 Facets on gauge edges ........coceoveeveieerienieencennene. 7006-1-2
Calibre «Entre» pour culots BA20 sur lampes "Go" gauge for BA20 caps on finished
EEIIMINEGES ...ttt 7006-2-3 JAMPS ¢ 7006-2-3
Calibre d'acceptation pour culots B22d destinés a Acceptance gauge B22d caps intended for
un enfilage automatique ..........ccoeeevveeeenienieenienene. 7006-3-1 automatic wire threading...........coccoeeerveeneneencnnns 7006-3-1
Calibres «Entre» pour culots a deux broches sur "Go" gauges for bi-pin lamp caps on finished lamps
lampes terminées G1.27, GX1.27, G2.54, BX2.54, G1.27, GX1.27, G2.54, BX2.54,
G317 i 7006-4-1 and G3.17 i 7006-4-1
[Calibres pour vérifier l'insertion des culots dans Gauges for testing the insertion of caps
es douilles B15d, B22d et BY22d ......ccooeeveuveeennnn. 7006-4A-2 in lampholders B15d, B22d and BY22d ................. 7006-fA-2
[Calibres pour vérifier la tenue des culots B15d Gauges for testing the retention of B15d and
et B22d dans la douille.........coeoveinenicincniiinine 7006-4B-1 B22d caps in the holder.........c.coeveinennincnnn I, 7006-#B-1
[Calibre «Entre» pour culot préfocus PX26.............. 7006-5-2 "Go" gauge for prefocus cap PX26.............cme. st 7006-p-2
[Calibre «Entrex» et «N'Entre Pasy» pour les languettes "Go" and "Not Go" gauge for the tabs of prefecus
fu culot préfocus PX26 .........cccoevevevirienenenieee 7006-5A-1 CaP PX26 ..o S N 7006-pA-1
(Calibre «N'Entre Pas» pour la dimension Mmin "Not Go" gauge for dimension Mmin ‘of prefocus
Hu culot préfocus PX26 ......ccoevveivenievineniencnnenene 7006-5B-2 Cap PX26.c.ciiiiiie e Y T 7006-pB-2
[Calibre «Entre» pour douille PX26 ........cccccoueueeene 7006-5C-1 "Go" gauge for lampholder PX26..........c..coccvveneee. 7006-pC-1
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
erminées Ell.........coooooiiiiiiiiieececee 7006-6-1 lamps Ell c.ooooee N 7006-p-1
[Calibre «A» pour la vérification de la réalité Plug gauge"A" fontesting contact-
fu contact dans les douilles Ell .......c.cccoevvvinennne 7006-6A-1 making in lapipholders Ell ........cccccviniinininenn. 7006-pA-1
[Calibre «B» pour la vérification de la réalité Plug gauge"B* for testing contact-
fu contact dans les douilles Ell ...........cccoevininins 7006-6B-1 making in Jampholders Ell ...........ccccocevinininnenene 7006-pB-1
Calibre «Entre» pour culots EY10.............cccceeeie. 7006-7-1 "Go™gatige for caps EY10 ..o 7006-]-1
Calibre «Entre» pour douilles EY10........................ 7006-7A-1 'Go" gauge for lampholders EY10.............c.c.c...... 7006-fA-1
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauges for caps on finished
erminées BAX9s et BAYOS....c..ccoevevnincccncnnenene 7006-9-1 lamps BAX9s and BAY9S....c..cccoevvvenenincnerincnnne 7006-p-1
Calibre tampons pour douilles de lampes Plug gauge for lampholders
BAXO9s et BAY9s 7006-9A-1 BAXO9s and BAYOS ....ocucivineiiinieiinecceeene 7006-pA-1
[Calibres pour la vérification de la réalité du Gauges for testing contact-
Contact dans les douilles de lampes BAX9s making lampholders in BAX9s
Pt BAYOS ..t 7006-9B-1 and BAYOS ..o 7006-pB-1
[Calibres «N'Entre Pas» pour la vérification de la "Not Go" gauges for checking
hon-interchangeabilité des culots dans les douilles non-interchangeability of caps in lampholders
BAXIS &t BAYDS oo @y 7006-9C-1 BAXO5 and BAYS ...ooovrrverrrersnersnensiensnennn 7006-pC-1
Cali‘t.)res «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauges for caps on finished
erminées BA9, B]S, B22 et BY22d ....{lovnnn, 7006-10-8 lamps BA9. B15.B22 and BY22d ool 7006-110-8
[Calibres «Entre» pour culots BA9(BL5, BA1S "Go" gauges for caps BA9, B15, BAIS
& B22 sur lampes terminges......e..... oo 7006-11-8 & B22 on finished 1amps..............cevvvevreerecenennnn. 7006-]11-8
Calibre «Entre» pour culotsisurlampes terminées "Go" gauge for cap on finished
BAY 1 5 .................................................................... 7006‘1 1B‘2 lamps BAY] 5 .......................................................... 7006_1 1B_2
[Calibre «Entre» pour culdt sur lampes terminées "Go" gauge for cap BAZ15d on finished
BAZISA. oot 7006-11C-1 TIPS oo ees e eeeeseeeeeseseeseenenes 70061 1C-1
Cali‘t.)re, pour la.dimension B des culots sur lampes Gauge for dimension B of caps on finished
erminées BAULS et BAZ15d ....ooovvivivveieiiiens 7006-11D-1 lamps BAU15 and BAZI5d oo, 7006-1 1D-1
Calibre-«Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps
BALSS=3/(1007130°) covvvvvvevvnsssnniniie 7006-11E-1 BA155-3 (100°7130%) corvvvvvveveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseesee 7006 1E-1
[Calibfes tampons pour douilles BA21, B15 & B22. 7006-12-7 Pluio ganges for ]ﬂmphn]dPrQ RA21 R15 & R2? 7006-12-7
Calibres tampons pour douilles BA21, B15 & B22. 7006-12-8 Plug gauges for lampholders BA21, B15 & B22..... 7006-12-8
Cah.bres «Entre» supplémentaires pour les Supplementary "Go" gauges for
douilles B22d et BY22d ......ccveeevieevieeieeieeieeeeieee 7006-12A-2 lampholders B22d and BY22d .o 7006-12A-2
Cali'bre «N'Entre Pas»/Maintien pour les "Not Go"/Retention gauge for
AOUINIES B22 oo 7006-12B-2 B22 12MPhOIAETS oo 7006-12B-2
Cah.bre «Entre» supplémentaire pour les Supplementary "Go" gauge for
douilles B15d .....coveoiiiiiiiieieececeeeeee e 7006-12C-1 B15d lampholders ................................................... 7006-12C-1
Cali'bre «Entre» supplémentaire pour les Supplementary "Go" gauge for
AOUINIES BIS oo 7006-12C-2 B15 1MPhOIAETS «.vvvvoevevemeeeeeeeeeeeesesereseseseseeseesses 7006-12C-2
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Feuilles Sheet

Calibre «N'Entre Pas»/Maintien pour les "Not Go"/Retention gauge for
douilles BL5 ..ot 7006-12D-2 BI15 lampholders ..........ccooeivieiininieiinnciincceae 7006-12D-2
Calibres tampons pour douilles BA9, BA1S5 Plug gauges for lampholders BA9, BA15
BAY15 et BAZIS....ooociiiiiciiiiciicccccce 7006-12E-2 BAY15 and BAZIS ... 7006-12E-2
Calibres pour la vérification de la réalité du contact Gauges for testing contact-
dans les douilles BA9, BA15, BAY15 making in lampholders BA9, BA15, BAY15
CEBAZILS oo 7006-12F-2 and BAZIS ..o 7006-12F-2
Calibres pour les encoches de douilles Gauges for slots in lampholders
B15d, B22d, B22d-3 et BY22d......c.cccovucuinenrninnne 7006-13-5 B15d, B22d, B22d-3 and BY22d........cccceeininnee 7006-13-5
Calibre pour vérifier la tenue des culots Gauge for testing the retention of
BAI15 et BAY15 dans la douille..........cccccvevreneenenns 7006-14-1 BAI1S5 and BAY15 caps in the holder...................... 7006-14-1
Calibres de vérification de l'insertion des culots Gauges for testing the correct insertion of caps
danrstes-tottesBAS—BAY et BAA S ———— FO06—+4A—2 HtamphetdersBAHSBAYS-and-BALH S ——— F006-14A-2
[Calibre pour la dimension B des culots BA15 et Gauge for dimension B of caps BA15 and

BAY15d sur lampes terminées.............coceeeeervenennene 7006-14B-1 BAY15d on finished lamps..........ccccoceveeeneneeennennne 7006-[14B-1
[Calibre «Entre» pour dimension «P max» des "Go" gauge for dimension "P max" of

culots sur lampes terminées BAY15........ccocveenenen. 7006-14C-2 caps on finished lamps BAY 15 ......cccooveiniiie o X 7006-[14C-2
[Calibre pour la vérification de la position du Gauge for checking contact position

Contact et de la force de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders

h baionnette B22d-3 (90°/135°).....ccooveinnecninnnens 7006-15-7 B22d-3 (90°7/135%) .. e St 7006-{15-7
[Calibres pour la vérification de la position du Gauges for checking contact position

Contact et de la force de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders

h baionnette B22d et BY22d ..o 7006-15A-2 B22d and BY22d......cooooooe. b, 7006-I5A-2
[Calibre pour la vérification de la position du Gauge for checking contaet position

contact et de la force de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders

b batonnette B15d........ooeeiiniciinniicce 7006-15B-1 BISd..oi iy, 7006-15B-1
[Calibre pour la vérification de la position du Gauge for checking contact force

Contact et de la force de contact dans les douilles and contact ' force in bayonet lampholders

h bajonnette BA21d-3 (120°) ...ooooeivivveininicicinne 7006-15C-1 BA21d-37(120°)..c.cciiiiiiiiiiciiieccireceeeeaae 7006-15C-1
[Calibre «Entre» pour culots BA21-3 (120°) sur "Go!'‘gauge for caps BA21-3 (120°) on

AMPES tEIMINEES ...c.vevenreirenieieieiirieeee e 7006-17-4 fifiished 1amps .........cceceveeinineiiiineieeeceeee 7006-]7-4
[Calibre «Entre» pour culot sur lampes terminées "Go" gauge for cap on finished lamps

BY22d ... 7006-17A-1 BY22d...oiiiiiiiiice 7006-l 7A-1
[Calibre tampon pour douille BY22d .......ccccooveneene 7006-17B-1 Plug gauge for lampholders BY22d .........ccceeneee. 7006-] 7B-1
[Calibre tampon pour douilles BA20..........ccccueuee. 7006-18-2 Plug gauge for lampholders BA20...........ccccoeenenne. 7006-]18-2
[Calibre pour la vérification de la réalité du Gauge for testing contact-

contact dans les douilles BA20........c.cccoevvveniennene 700641 8A-1 making in lampholders BA20.............ccccceeiiienenn. 7006-[18A-1
[Calibre «Entre» pour culot B22d-3 (90°/135°)/ "Go" gauge for cap B22d-3 (90°/135°)/

D5 x 26 sur lampes terminges ............ccocecereeeereneenene 7006-19-2 25 x 26 on finished 1amps .........coceovveneineneincnne 7006-[19-2
Calibre «Entre» pour culot sur lampe terminée "Go" gauge for cap on finished lamp
BAULSS......ooiuiiiiiiiiiieieieieeieteienererereie e onge e 7006-19A-1 BAUILSS. ..ttt 7006-19A-1
[Calibre pour douille a baionnette B22d-3 Plug gauge for bayonet lampholder B22d-3

90°/135°) 7006-20-4 (90°/135°) et 7006-R0-4
Calibre pour la vérification de la protcetion contre Gauge for testing protection against bulb-neck

a félure du col de l'ampoule et poura vérification damage and for testing contact-making

He la réalité du contact dans 1&s douilles E27 .......... 7006-21-5 in lampholders E27 ......ccccccoceviiininininicneiecnne 7006-pP1-5
[Calibre pour la vérification“de la réalité du contact Gauge for testing contact-making

bt de la protection confre Jes contacts accidentels and protection against accidental contact

pendant 'insertion des tampes dans les during insertion of lamps in

Houilles E27... el S lc e 7006-22A-4 lampholders E27.........ccocccoiiiiiiiniiiiiiiciiie 7006-P2A-4
[Calibre poura détection de contacts latéraux par Gauge for detecting side-contacts with

Hes arétes ‘eoupantes dans les douilles E27.............. 7006-22B-1 cutting-edges in lampholders E27 .........ccoccoueeninnee 7006-P2B-1
[Calibrfe [ pour la vérification de la résilience Gauge I for checking side-contact resiliency

fu<Contact latéral dans les douilles E27................... 7006-22C-1 in lampholders E27 .........cccoccoiiiiiiiiiiiiiiinie 7006-p2C-1
du contact latéral dans les douilles E27................... 7006-22D-1 in lapholders E27 e 7006-22D-1
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck
la félure du col de l'ampoule et pour la vérification damage and for testing contact-making
de la réalité du contact dans les douilles E40 .......... 7006-23-3 in lampholders E40 .........cccoccoeoininiinininiiccnne 7006-23-3
Calibre pour douille pour la vérification de la Plug gauge for lampholders for testing
protection contre les contacts accidentels E40 ........ 7006-24-3 protection against accidental contact E40 ............... 7006-24-3
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E39
lampes munies du culot E39.........coccoeiiinnininnn. 7006-24A-1 caps for testing contact-making...........ccceeevererenee 7006-24A-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for cap on finished
terminées E39......cooviniiiiniiniciccccee 7006-24B-1 lamps E39......coiiiiiiiiiicce 7006-24B-1
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Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge for caps on finished
terminées E39 ..o 7006-24C-1 1amps E39..c..ooiiiiiicccccc 7006-24C-1
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck
la félure du col de l'ampoule et pour la vérification damage and for testing contact-making
de la réalité du contact dans les douilles E39 .......... 7006-24D-1 in lampholders E39 .........cccoooiiiininniiieeece 7006-24D-1
Calibre «Entre» pour le taraudage des "Go" gauge for screw thread of
douilles E39.....oiiiiiiieieiiciieeeeeeeeceeee et 7006-24E-1 lampholders E39........ccocveiiviiiiiieeeeeeeee 7006-24E-1
Calibre pour la vérification de la torsion maximale Gauge for testing maximum insertion
d'insertion dans des douilles avec dispositif torque in lampholders with shell-grip
de blocage E39 ..o 7006-24F-1 features E39.....c.ccoeiiiniieinicieeeeeeceece 7006-24F-1
Calibre pour la vérification de la torsion minimale Gauge for testing minimum torque in
dans des douilles avec dispositif de blocage E39 .... 7006-24G-1 lampholders with shell-grip features E39................. 7006-24G-1
Calibres «Entre» pour les taraudages des "Go" plug gauges for screw threads of
Houilles E10, E14 et E40......cocooviviiiiieieeciieeiiene. 7006-25-7 lampholders E10, E14 and E40.........ccccoocvvvenennenne. 7006-R5-7
[Calibre «Entre» pour douilles E27........c.cccccenennnene 7006-25A-2 "Go" gauge for lampholders E27..........cccocovvvenenene 7006-P5SA-2
[Calibre «Entre» pour douilles E26...........cccceuenneene 7006-25B-2 "Go" plug gauge for lampholders E26..................... 7006-RP5B-2
[Calibre «Entre» pour douilles E12.........ccccceeenenene 7006-25C-1 "Go" plug gauge for lampholders E12................. ) 7006-p5C-1
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
erminées ES....oooooiiiiiiiiieee 7006-25D-1 lamps E5....ooveiiiiiiiiieieccee e A 7006-p5SD-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge for caps on finished
erminées ES.....coooiiiiiiniiniiiencccee 7006-25E-1 lamps ES....ooveiniiiiieiniene RN e 7006-P5E-1
[Calibre «Entre» pour vérifier les taraudages "Go" plug gauge for checkingsctew threads
Hes douilles E5 ..o 7006-25F-1 of lampholders E5 ............. =i 7006-pP5F-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour vérifier les taraudages "Not Go"gauge for checking’screw threads
Hes douilles ES ... 7006-25G-1 of lampholders ES ... In Do 7006-P5G-1
[Calibre «Entre» pour douilles E17........ccccoeenennen. 7006-25H-1 "Go" gauge for lamipholders E17.........cccccoeveenene. 7006-p5H-1
[Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making in lamp-
Hans les douilles E26........cccoovcinniicininicinins 7006-25J-1 holders E26 "5l 7006-p5J-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour vérifier les taraudages "Not Go"plug gauges for screw threads of
Hes douilles E10, E14, E27, E39 et E40.................. 7006-26-4 lampholders E10, E14, E27, E39 and E40............... 7006-R6-4
[Calibre «N'Entre Pas» pour douilles E26 et E26d ... 7006-26A-2 INot Go" plug gauge for lampholders E26 and E26d ~ 7006-R6A-2
[Calibre «N'Entre Pas» pour douilles E12................. 7006-26B-1 "Not Go" plug gauge for lampholders E12.............. 7006-P6B-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour douilles E17................. 7006-26C-1 "Not Go" plug gauge for lampholders E17.............. 7006-R6C-1
[Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making of lamps fitted
pour lampes munies du culot E17 ..o 7006-26D:1 With caps E17 c..cooiniiiiiiiiniicincccececeeen 7006-P6D-1
[Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making in
Hans les douilles E17 .......ccoovinieiininiininincene 700026E-1 lampholders E17......ccccoocoiiiiiiiiiiiiiniciiee 7006-R6E-1
[Calibre «Entre» pour culots E40 sur lampes "Go" gauge for E40 caps on finished
CITIUNEES ..ottt ete e eeeee e eese e seeneeees g 7006-27-7 JAMPS .o 7006-p7-7
Calibre «Entre» pour culots E10 sur lampes "Go" gauge for E10 caps on finished
CITNNEES ... Y e 7006-27A-2 JAMPS ¢ 7006-R7A-2
(Calibre «Entre» pour culots E27 sur lampes-terminées 7006-27B-1 "Go" gauge for E27 caps on finished lamps............. 7006-R7B-1
[Calibre «Entre» pour dimension «S$4»des culots "Go" gauge for dimension "S1" of E27
27 sur lampes terminges.............. % ueeereeceeneenne 7006-27C-1 caps on finished lamps .........cccccvevirininncncrncnne 7006-p7C-1
[Calibre «Entre» pour culots E26 et E26d sur "Go" gauge for E26 and E26d caps on
AMPES terMINEES ......c.oe FTH N e 7006-27D-2 finished lamps .........ccccooeiiiiniiiiniiceee 7006-p7D-2
[Calibre «Entre» pour ¢ulets E14 sur lampes "Go" gauge for E14 caps on finished
CIIMINEGES ....coveeee B eeeerereie ettt 7006-27F-1 JAMPS .. 7006-R7F-1
Calibre «Entre» pour dimension «S1» des culots "Go" gauge for dimension "S1" of
E 14 sur lampes terminées...........ccecevveveeervcenennencns 7006-27G-1 E14 caps on finished lamps..........ccccccveiiinincnn. 7006-P7G-1
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
erMUNEes 12 7006-27H-1 lamps E12...c.oooiiiiiiiiiiiicincicccececeeeee 7006-p7H-1
Calibyé «Entre» pour culots sur lampes Additional "Go" gauge for caps on
Trmmees ER2 FO06=27F fimstedttamps T2 7006=27]-1
Calibre «Entre» additionnel pour culots sur "Go" gauge for caps on finished
lampes terminées E17.........ccoooocvinniiiinniiinnenns 7006-27K-1 1amps E17...covoiiiiiiiinienccceccceeces 7006-27K-1
Calibres «N'Entre Pas» pour culots E10 et EP10 "Not Go" gauges for E10 and EP10 caps
sur lampes terminges ..........c.ecevveeveerceeeneeeeennenens 7006-28-7 on finished 1amps ........cccooeeeniiiiinniicce 7006-28-7
Calibres «N'Entre Pas» pour culots E27 "Not Go" gauge for E27 caps
sur lampes terminges ..........c..eevveveeeereneererieneerenencns 7006-28A-1 on finished 1amps .........cocecvvvenioininecninencecnee 7006-28A-1
Calibres «N'Entre Pas» pour culots E14 "Not Go" gauge for E14 caps
sur lampes terminges ..........c..ecevveeveereeneneeenennenens 7006-28B-1 on finished 1amps ........ccooeeiiniiiiinice 7006-28B-1
Calibres «N'Entre Pas» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on
lampes terminées E12.........cccocoviviiininnenecncenne 7006-28C-1 finished lamps E12.......cccccociviiininiiinininincincnne 7006-28C-1
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Calibres «N'Entre Pas» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on
lampes terminées E40............ccooeeviniiinineincnnennne 7006-28D-1 finished lamps E40..........ccccooiniiiiniiiinccene 7006-28D-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots E10 et EY10 ..... 7006-28E-1 "Not Go" gauge for caps E10 and EY10 ................. 7006-28E-1
Calibres «N'Entre Pas» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on
lampes terminées E17......c.ccoceveviiininnincnninenene 7006-28F-1 finished lamps E17.......cccccvviniiiiiniininiinciecnne 7006-28F-1
Calibre pour le contrdle de la réalité du contact Gauge for testing contact-making
des lampes munies du culot E26d ............ccceeuennen. 7006-29-1 of lamps fitted with E26d caps........cccceoeveneerennee 7006-29-1
Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making
pour lampes munies des culots E26 & E26d of lamps fitted with E26 & E26d caps
(SanS COILETER)....veurveneeeieeeieeirieieee e 7006-29-2 (MON-SKITtEd) ....enveeevenieiiieiecieeceeee e 7006-29-2
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against

les contacts accidentels pour lampes munies accidental contact for lamps fitted

du culot F26d 7006-29A_1 with F26d caps 7006-29A-1
[Calibre avec un diamétre de référence de 23 mm Gauge with reference diameter of 23 mm

pour culots E26d .........cccccoiiiiiiiniiiiiis 7006-29B-1 for E26d €aps ....coveeveveeiiieiieieicecceeeeeeeeeee 7006-P9B-1
[Calibre avec un diamétre de référence de 13,2 mm Gauge with reference diameter of 13,2 mm

pour culots E26d .........cocveiieiriicieeceeeen 7006-29C-1 fOr E26d CaPS ..c.vvevenieeiieiiieieeeereeeeeeee e 7006-P9C-1
[Calibre avec un diamétre de référence de 10,4 mm Gauge with reference diameter of 10,4 mm,

pour culots E26d sur lampes terminées ................... 7006-29D-1 for E26d caps on finished lamps ............. x5 ... 7006-P9D-1
[Calibre pour le controle de la position radiale du Gauge for checking the radial positioiiof.

contact intermédiaire de la douille E26d.................. 7006-29E-1 the intermediate contact of lamphelders E26d ........ 7006-P9E-1
[Calibre pour le contrdle des positions relatives des Contact gauges for testing theselative positions

contacts dans la douille E26d..........cccccooeviinennn. 7006-29F-1 of the contacts in E26d lampholder-........................ 7006-P9F-1
[Calibre pour le contrdle de la réalité du Plug gauge for testing céntact

contact dans la douille E26d...........cccccovveniiinenene 7006-29G-2 making in E26d lampholder............c.ccocecenininine. 7006-P9G-2
[Calibre pour le contrdle de la réalité du contact Plug gauge for testing contact-making

e la douille E26d avec chemise métallique in metal-shell(paper-lined E26d

Houblée de papier .........coceeeeeerieirereee e 7006-29H-2 lampholder. Sl e e 7006-P9H-2
[Calibre pour le contrdle de la protection contre les Plug gauge/for testing protection against

Contacts accidentels dans la douille E26d................ 7006-29J-1 accidental contact in E26d lampholder ................... 7006-p9J-1
[Calibre «Entre» pour douilles E26d...........ccccceeee. 7006-29K-1 "Go!' plug gauge for lampholders E26d.................. 7006-P9K-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour culots E26 et E26d "Not Go"gauge for E26 and E26d

bur lampes terminges ............ecevveeeeerieneeeseseeenenens 7006-29L-3 caps on finished lamps .........cccccoveveenennicnenncnene 7006-P9L-3
[Calibre pour douille E14 pour le contrdle de la Plug gauge for E14 lampholder for testing

€alité du Contact .........ccevevveerenincneirencecncne 7006-30-2 CONtACt-MAKING.....cvevviiieiiriieeieierieeeeseeeeeeeeeeee 7006-B0-2
[Calibre pour le contrdle de la réalité du contact Plug gauge for lampholders E14 with candle

He la douille E14 avec fausse bougie destinée shaped shaft for candle lamps for testing

hux lampes «Flamme» 7006-30A-1 contact-making...........ccccoveiiiiiiiiiiiicicc 7006-BOA-1
[Calibre pour la vérification de la réalité du contact et Gauge for testing contact-making and protection

He la protection contre les contacts accidentels pendant against accidental contact during insertion of lamps

'insertion des lampes dans les douilles E14 ........55% 7006-31-4 and lampholders E14............ccccoiiiiiiniiiiinne 7006-p1-4
[Calibre pour vérifier la réalité du contact des‘culots Gauge for finished lamps fitted with E12

E12 sur lampes terminges...........coceevvee e Ne e 7006-32-1 caps for testing contact-making............c.ceceeveerenee 7006-B2-1
Calibre pour douille pour la vérification.de la Plug gauge for lampholders for testing

Galité du contact E12.....o.oooversco oo 7006-32A-1 contact-Making BI2 coovesoesessses 7006-p2A-1
[Calibres «Entre» pour culots 2G13........cccoovveeenenns 7006-33-2 «Gon gauges for caps 2G13 e 7006-p3-2
Calibres pour le controle/d'insertion et de la réalité Gauges for testing insertion and contact-making

u contact dans les doGIlIES 2G13 evvverrvcrrcrrnen 7006-33A-2 in lampholders 2G13 ...coocrvvsicsvsscsscsss 7006-B3A-2
Calibre pour douilles,2G13 pour le contréle de la Gauge for lampholders 2G13 for testing contact-

€alite AU CONACE oo 7006-33B-1 KNG 7006-p3B-1
Calibre «Erffrey pour douilles PX43 ..........o.......... 7006-34-1 "Go"gauge for lampholders PX43 ......oo.ovvrsvrrse 7006-p4-1
Calibre-&Entre» pour culots préfocus sur lampes Go"gauge for prefocus caps on finished

T o O G 7006-34A-1 . 7006-p4A-1
Calibre «Entre» pour culot préfocus PX13.5s sur ';Gg‘:ga}l‘ge for prefocus cap PX13.5s on o |
ampes tel’l‘l‘llnees ................................................... 7006_35_1 TIITISIICUY lalllpb ......................................................... /UUU_JS'l
Calibre «N'Entre Pasy pour culot préfocus PX13.5s "Not Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on

sur lampes LEITIINGES oo 7006-35A-1 finished lamps ......................................................... 7006-35A-1
Calibre «N'Entre Pasy» pour culot préfocus PX13.5s "Not Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on

sur lampes terminges ............ccecevverrereeriereneeieeneenns 7006-35B-1 finished lamps .....ooovvvvvvvvvvnininn 7006-35B-1
Calibre «Entre» pour douilles PX13.5s .......cccceeee 7006-35C-1 "Go"gauge for lampholders PX13.58...cccovvvvvvvvvvvene 7006-35C-1
Calibre «N'Entre Pas» pour douilles PX13.5s ........ 7006-35D-1 "Not Go" gauge for lampholders PX13.55.............. 7006-35D-1
Calibre d'orientation pour douilles PX13.5s............. 7006-35E-1 Rotation gauge for lampholders PX13.5................ 7006-35E-1
Calibre «Entre» pour douilles P26s ..........ccccoceeneene 7006-36-1 "Go"gauge for lampholders P26s 7006-36-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go"gauge for caps on finished
e ) N 7006-36A-1 B 7006-36A-1
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Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
terminées E10......ocooviiiiiieieieieieeeieeieeeeseens 7006-37-1 1amps E10....c.cuiiiiiiirrnrrrre e 7006-37-1
Calibre «Entre» pour douilles préfocus EP10.......... 7006-37A-1 "Go" gauge for prefocus lampholders EP10 ............ 7006-37A-1
Calibre «Entre» pour culot préfocus P43t sur "Go" gauge for prefocus cap P43t on
lampes terminées ...........ccceevveerieniererenenenieenennenens 7006-39-1 finished [amps .........cceceveeieinieiinieneineeceeecee 7006-39-1
Calibre «N'Entre Pas» pour la dimension M minimum "Not Go" gauge for dimension M minimum of
des culots préfocus P43t & PX43t........cccceeeennene 7006-39A-3 prefocus caps P43t & PX43t ... 7006-39A-3
Calibre pour vérifier la dimension Y max. des culots Gauge for checking dimension Y max. of prefocus
préfocus P43t, PX43t, PY43d et PZ43t sur lampes caps P43t, PX43t, PY43d and PZ43t on finished
EEITINEES ..ottt 7006-39B-2 LJAMPS e 7006-39B-2
Calibre «Entre» pour douilles P43............cccoeueneene 7006-39C-1 "Go" gauge for lampholders P43 ...........ccoeveeene. 7006-39C-1
Calibre «Entre» pour culot a broche Fa§................. 7006-40-1 "Go" gauge for single-pin cap Fa8 ...........ccccceeeneee. 7006-40-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour culot a broche Fa8....... 7006-40A-1 "Not Go" gauge for single-pin cap Fa8§.................... 7006-#0A-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour culot & "Go" and "Not Go" gauge for single-pin
broche sur lampes terminées Fa6..............c.ccco........ 7006-41-2 cap on finished lamps Fa6 ... J006-1H -2
Calibres «Entre»/Réalité du contact pour douilles "Go"/Contact-making gauges for lampholders
00 o 7006-41A-2 Fab..oooioii e b 7006-f1A-2
Calibre «Entre» pour culot sur lampe terminée "Go" gauge for cap on finished lamps
P S 7006-42-1 P8BS it e e 7006-f2-1
Calibre «Entren pour douille P28S..........rrrorrere. 7006-42A-2 "Go" gauge for lampholders P28s. b 7006-2A-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour culots préfocus "Go" and "Not Go" for prefocus\¢aps
P40s sur lampes LCTIINEES. oo 7006-43-2 P40s on finished lamps ............................................ 7006-#3-2
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot non "Go" and "N(?t (_}0" gauge-for
hssemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur unmounted bi-pin cap (N6t for use on

ampes termine'es) G oo 7006-44-4 finished lamps) GI3m e 7006-f4-4
[Calibre «Entre» pour culot a deux broches sur "Gf)“ gauge forbi-pin cap on

ampes terminees G13 oo 7006-45-4 finished lamps GL3 e 7006-45-4
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy pour culot non "Go"and, "Not Go" gauge for
hssemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur unrpounted bi-pin cap (Not for use on

ampes terminées) G o 7006-46-3 fifiished lamps) (€ 5 ST 7006-46-3
[Calibre «Entre» pour culot a deux broches sur "Go" gauge for bi-pin cap G5

ampes LELININEES G5 oo 7006-46A-3 on finished lamps G5 7006-f6A-3
[Calibre pour douilles pour la vérification de la Plug gauge for .1ampho'lders for testing
brotection contre les contacts accidentels G5 .......... 7006-47A2 protection against accidental contact G5.............. 7006-7A-2
Calibres doubles pour un ensemble de deux Double-ended gauges for a combined
Houilles pour la vérification de la réalité du pair ,Of lampholders for testing contact-
NN LT 700647B-3 MAKING G5..cvvrermrevirinmemicstiseisensenserssissensennse 7006-f7B-3
Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de Double-ended "Go" gauges for a combined
HEUX AOUIIIES G5 7006-47C-3 pair Of 1ampholders GS...o.ooovoivrsvsn 7006-#7C-3
[Calibre «Entre» pour culot préfocus PG22-6.35 "Go" gauge for prefocus cap PG22-6.35
bur lampes terminges ...........oeoevverveeveeneeeene Blirtnnn 7006-48-1 on finished [amMps ..o.ovvvvvvvvvvvvvvvvnree 7006-f18-1
Calibre «Entre» pour culots préfocus P14'5s sur "Go" gauge for prefocus caps P14.5s on

AMPES LEIMINEGES ...vevveneeererrenrenieres eI reeereeneeneenne 7006-49-1 finished lamps .....oooovvvvvvvvvivnii 7006-#9-1
Calibre «Entre» pour douilles P14.5s 7006-49A-1 "Go" gauge for lampholders P14.5s.......c..ccccouvenee. 7006-#9A-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour,ditnension Ax max. "Not Go" gauge for dimension Ax max.
Hans dOUIlles P14.5S .ooo. T eereververerrcrsersnen 7006-49B-1 OF Iampholers P14.58 woocorvvssovssocsocsorson 7006-19B-1
Calibre pour vérifier 14 réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E27 |
ampes munies du ¢ulot E27.......ccoccooivveiinininns 7006-50-1 caps for testing contact-making....................ocoooce 7006-p0-1
[Calibre pour cdlots sur lampes terminées pour la Gauge for caps on ﬁni.shed lamps for testing

¢rification(de\la protection contre les contacts protection against accidental i
hecidentelSB27/51 X 39 oo 7006-51-2 CONEACt E27/STX 39 oo 7006-p1-2
[Calibre pour culots sur lampes terminées pour la Gaqge for caps on ﬁn}shed lamp s for

érification de la protection contre les contacts testing protection aga}mst accidental i
L coidental dantlinsertionB27 e 7006-51A 2 contact during insertion E27 .....oocooviiiiiincnnne. 7006-p1A-2
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for ﬁpished lamps ﬁtt.ed with E40
lampes munies du culot E40.....ooimme, 7006-52-1 caps for testing contact-making.............coccocevneueene 7006-52-1
Calibre pour la vérification de la protection Gauge for finished lamps fitted with E40 caps
contre les contacts accidentels pour lampes for testing protection against accidental
munies du culot BA0......ovroeeroerrerrerrrerrernens 7006-53-1 COMIAC oo 7006-33-1
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E14 caps
lampes munies du culot E14.........cccocovvieiiniininns 7006-54-2 for testing contact-making..........ococvvvvvvvvvvvvinineniennen 7006-54-2
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for ﬁnishe@ lamps‘ﬁtted With El14 caps
les contacts accidentels pour lampes munies for testing protection against accidental
AU CUIOt B L4 oo 7006-55-2 CONLACT.....ooviiiiiiiiiiiiiiiiii 7006-55-2
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Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour le diamétre de "Go" and "Not Go" gauge for diameter of the
la collerette du culot préfocus P30s sur lampes collar of prefocus cap P30s on finished
LEITMINEERS ..ottt aenne 7006-56-2 JAMPS 1 7006-56-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour la boutonniére "Go" and "Not Go" gauge for the major slot of
principale du culot préfocus P30s sur lampes prefocus cap P30s on finished
LEITNINERS ..ottt e st sre e eenne 7006-56A-2 JAMPS . 7006-56A-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot a deux "Go" and "Not Go" gauge for recessed double
contacts en retrait R17d sur lampes terminées......... 7006-57-3 contact cap R17d on finished lamps 7006-57-3
Calibre «Entre» pour douille R17d..........ccccceeeeene 7006-57A-1 "Go" gauge for R17d lampholders...........c.ccoeueneee. 7006-57A-1
Calibre pour la vérification du contact dans la Contact-making gauge for
douille RI7d ....coveiieieieiiicieeeeceeee e 7006-57B-1 lampholders R17d .......cccoovveieiiiiiiieieeceeeee 7006-57B-1
Calibre «Entre» pour culots G17q-7 et GY17q-7 "Go" gauge for caps G17q-7 and GY17q-7
1 A JO0LSEQA 2 Faaclod 1l 0046, '8A_3

tH-HRpes-tertes FOHOE-S8A en-ttshedtamps———— 7006
Calibre «Entre» pour culot GY17q-7 sur lampes "Go" gauge for cap GY17g-7 on finished

CITIINEES ...ovveveeeieniereeteeeeeieeeesie e eteesensesseereeeneneenne 7006-58B-3 JAMPS ¢ 7006-p8B-3
[Calibre a broches pour la vérification des contacts Plug gauge for testing contact-making of

Hes douilles G17q-7, GX17q-7 et lampholders G17q-7, GX17q-7 and

GY 1707 i 7006-58C-1 GY17q-T oo 7006-p8C-1
[Calibre «Entre» pour douilles G17q-7 et GY17g-7 . 7006-58D-1 "Go" gauge for lampholders G17q-7 and GY.Y7q-7. 7006-p8D-1
[Calibre «Entre» pour douilles GX17q-7 ....ccccvvvenee 7006-58E-1 "Go" gauge for lampholders GX17q-7\2x............... 7006-p8E-1
[Calibre d'orientation pour douilles G17q-7, Rotation gauge for lampholders 6179-7,

GX17q-7 €t GY 177 e 7006-58F-1 GX17q-7 and GY 17q-7 ... RSN 7006-p8F-1
[Calibre pour douille Fad............cccooiviiininieinne 7006-59-1 Plug gauge for lampholders Fad ............ccccccoeennne. 7006-p9-1
[Calibre pour la vérification de la force minimale de Gauge for checking minimum contact force in

Contact dans les connecteurs pour socles de lampe connectors for bi-pin lamp bases

h deux broches GZ6.35 et GZ4.........cooevvvueccnnnncns 7006-59A-2 GZ6.35 and GZ4 e 7006-p9A-2
(Calibre «Entre» pour socles de lampe a deux broches "Go" gauge forbi-pin bases

[GZ6.35 ..o 7006-59B-1 GZ6.35 ettt 7006-p9B-1
[Calibre «Entre» pour connecteur pour socle de "Go"¢gauge for connector for bi-pin

ampes a deux broches GZ6.35........ccccoceevvevinennenns 7006-59C-2 lamp'bases GZ6.35......coeeveveirinieinenieeeeene 7006-p9C-2
[Calibre a broche simple pour la vérification de la Single-pin gauge for checking minimum

force minimale de retenue des contacts dans les retention force of contact in

Houilles GY6.35 ..o 7006-59D-1 lampholders GY6.35 ....cc.cooviviiininiiiinceneeeene 7006-p9D-1
[Calibres doubles pour un ensemble de deux douilles Double-ended gauges for a combined pair

pour la vérification de la réalité du contact G13...... 7006-60B<¢ of lampholders for testing contact-making G13 ...... 7006-p0B-4
Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de Double-ended "Go" gauges for a combined pair of

Heux douilles G13.......cooiiiiriieeeeee e 7006-60C-3 lampholders G13 ........ccooeivineiininiincceece 7006-p0C-3
[Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles de "Go" and "Not Go" gauges for bi-pin lamp

ampe a deux broches G6.35, GX6.35, GY6.35 bases G6.35, GX6.35, GY6.35

Pt GZ60.35. ettt A 7006-61-3 and GZ6.35.....c.coiiieiiiiicii e 7006-p1-3
[Calibres «Entre» pour socles de lampe a deux. "Go" gauges for bi-pin lamp bases

broches G6.35, GX6.35 & GY6.35 ............. e 7006-61A-2 G6.35, GX6.35 & GY6.35 .o, 7006-p1A-2
[Calibres «Entre» pour douilles G6.35; GX6.35 "Go" gauges for lampholders G6.35, GX6.35

e GY60.35 el e 7006-61B-3 & GYO0.35 e 7006-p1B-3
Calibre a broche simple pour la vérification de Single-pin gauge for checking minimum

a force minimale de retenue des contacts dans retention force of contacts in

es douilles G6.35 & GXB30N ..o 7006-61C-3 lampholders G6.35 & GX6.35......ccccvueererereneuenenen 7006-p1C-3
[Calibres «Entre» et «N'Entre Pasy» pour socles a "Go" and "Not Go" gauges for bi-pin lamp

Heux broches G6.355,GX6.35, GY6.35 & GZ6.35... 7006-61-4 bases G6.35, GX6.35, GY6.35 & GZ6.35............... 7006-p1-4
(Calibre «Entre$ pour une combinaison de "Go" gauge for a combined pair of

Heux douill€s R7S ....ooveieuiiiiiiiiceeeeeee 7006-62-3 lampholders R7s......c.ccccveiveneiinincininiccneiccnne 7006-p2-3
[Calibrer'Entre» pour une combinaison de "Go" gauge for a combined pair of

Heux douilles RX7S ....ccoceeveirineinnciicncccnene 7006-62A-1 lampholders RXT7S........cccccvviviiiininiiiiiiiiicieie 7006-p2A-1
[Calibre pour la vérification de la hauteur des ergots Gauge for checking height of pins

dim. T mun.) des culots PI14.5s sur lampes (dim. T min.) of caps P14.5s Tinished
EEITIIIIEES «.eoveeveeeneeeeteeete ettt ee e ea e 7006-64-1 JAMPS ..o 7006-64-1
Calibre «Entre» pour le culot et le socle de "Go" gauge for four pin cap and lamp
1ampe GX38q ...cvrveeiiiieieiiieiccrrece e 7006-65-1 base GX38..cueovevereiiiiiiiiiiiiceee e 7006-65-1
Calibre «Entre» pour douille GX38(q......cccceveruenennene 7006-65A-1 "Go" gauge for lampholder GX38q.......ccccoveuvrueneee. 7006-65A-1
Systéme de calibrage pour la vérification de la Gauging system for checking withdrawal
force d'extraction dans la douille GX38q ................ 7006-65B-1 force in lampholder GX38(........ccccoeviviiininicininns 7006-65B-1
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Calibre «Entre» combiné pour culot PK22s sur Combined "Go" gauge for cap PK22s on
lampes terminges ...........ccceeeveererieerenieenieeeennenens 7006-66-2 finished 1amps ........cccoeoiviciinniiiccccee 7006-66-2
Calibre «Entre» pour douilles PK22s ...................... 7006-66A-1 "Go" gauge for lampholders PK22s.............cccceee 7006-66A-1
Calibre «Entre» pour socles de lampe a "Go" gauge for bi-pin lamp
deux broches GZ4 ..o 7006-67-1 bases GZA........cccooviviiiiiiiiiiiiiceec e 7006-67-1
Calibre «Entre» pour connecteur pour socle de "Go" gauge for connector for bi-pin
lampes a deux broches GZA4.............ccccceevicvncnennne 7006-67A-2 lamp base GZ4 7006-67A-2
Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne pas "Go" gauge for unmounted caps (Not for
utiliser sur lampes terminées) GRS.............ccccoueueene. 7006-68-2 use on finished lamps) GRS .........ccoovevirieieninene 7006-68-2
Calibre pour culots sur lampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps to ensure
vérification de l'entrée des douilles maximum entry of maximum lampholder and to
et la vérification de I'écartement et la longueur check pin-spacing and length
des-broehes-cRE————————————————— FHGE-ErA—2 R F006-H8A-2
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges "A" and "B" for checking maximum
fnaximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal
H'extraction dans les douilles GRS............cccooveneeee 7006-68C-1 force in lampholders GRS ..........cccoceveiininieinine 7006-p8C-1
Calibre «C» pour la vérification de la forme minimale Gauge "C" for checking minimum retention
fe rétention dans les douilles GRS ............cceeveenene 7006-68D-1 force in lampholders GRS .............cccevene e W2 7006-p8D-1
[Calibre «Entre» pour la vérification des broches des "Go" gauge for checking the pins of caps
Culots sur lampes terminées GR8 et GR10q............ 7006-68E-1 on finished lamps GR8 and GR10q.,. 5 eeveeneene 7006-p8E-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour la vérification "Go" and "Not Go" gauge for cheCking
Hes broches des culots (Ne pas utiliser sur lampes the pins of caps (Not for use on finished
erminées) GR8 et GR10q .......cceoevevirieeriiiiene 7006-68F-1 lamps) GR8 and GR10q ... a2l 7006-p8F-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour culot a deux "Go" and "Not Go" gauge-for bi-pin cap
broches G23 sur lampes terminges ............cc.coeeveen. 7006-69-2 G23 on finished lamps..<. 7 ..o 7006-p9-2
[Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "A" ferchecking maximum
H'insertion et de la force maximale d'extraction dans insertion forcgand’maximum withdrawal force
es douilles G23 ... 7006-69A-1 in lampholders;G23 .........ooeoenvicinnecccen 7006-p9A-1
[Calibre «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauge)'B" for checking maximum
H'insertion dans les douilles G23 et GX23............... 7006-69B-2 insertign/force in lampholders G23 and GX23........ 7006-p9B-2
[Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Plig gauge "C" for checking minimum
e retenue dans les douilles G23 ..........ccccceenenene 7006-69C-1 retention force in lampholders G23 ..............c.c..c.... 7006-p9C-1
[Calibre a broche simple «D» pour la vérification de Single-pin gauge "D" for checking maximum
a force maximale d'extraction dans les douilles withdrawal force of contacts in lampholders
DG(X)7, 2G10, 2G11, G(X)23, G(X)(Y)24, 2G(X)7,2G10, 2G11, G(X)23, G(X)(Y)24
G(X)(Y)32 ottt 7006-6913-5 GX)(Y)32 e 7006-p9D-5
Calibre a broche simple «E» pour la vérification Single-pin gauge "E" for checking minimum
e la force minimale de retenue dans les douilles retention force of contacts in lampholders
DG(X)7, 2G10, 2G11, G(X)23, G(X)(Y)24, 2G(X)7, 2G10, 2G11, G(X)23, G(X)(Y)24,
G(X)(Y)32 et 7006-69E-5 G(X)(Y)32 ittt 7006-p9E-3
[Calibres «Entre» pour douilles GX9.5.. 7006-70-1 "Go" gauges for lampholders GX9.5...........ccccce.. 7006-f0-1
(Calibre pour la force minimale de contact Gauge for minimum contact force
Hans les douilles GX9.5......oovviienincnc A 7006-70A-1 in lampholders GX9.5 .......coccoiiviniiininernineircne 7006-F0A-1
[Calibre pour vérifier la tenue des culets'GX9.5 Gauge for checking the retention of caps GX9.5
Hans la douille ........cooeeveenennc b 2 7006-70B-1 in lampholder ..o 7006-0B-1
[Calibres pour culots a deux broches GY9.5 & GZ9.5 Gauges for bi-pin caps GY9.5 & GZ9.5
bur lampes terminges ... 8wl e 7006-70C-2 on finished 1amps .........coccovvenecininiiincninincirce 7006-f0C-2
[Calibre «Entre» pour culot.a deux broches G9.5 "Go" gauge for bi-pin cap G9.5
BUr lampes terminges huut-...c..eerveveerieneeercrenennenens 7006-70D-1 on finished 1amps ..........cccceviviiiiiniiiiiiiciee 7006-/0D-1
[Calibre «Entre».pout douille G9.5........c.ccevvvennene 7006-70E-1 "Go" gauge for lampholder G9.5.........ccoccveinennne. 7006-f0E-1
[Calibre poura force minimale de retenue des Gauge for minimum contact retention
contacts deJa-douille G9.5 ........cccoviiiiiiniiie 7006-70F-1 in lampholder G9.5.......cccccoviniiiininiininiicicce 7006-0F-1
[Calibres pour douilles GY9.5 & GZ9.5...........c...... 7006-70G-1 Gauges for lampholders GY9.5 & GZ9.5................ 7006-70G-1
[Calibre «Entre» pour socle de cube flash................. 7006-71-1 "Go" gauge for base of flashcube ..........cccoeveuenee. 7006-1-1

oullle d'essal de torsion pour cube Hash .............. 7006-7TA-T Torsion test holder 10T HasnCuDe oo 7006-/71A-1
Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles "Go" and "Not Go" gauges for bi-pin
de lampe a deux broches G4 7006-72-1 lamp bases G4 7006-72-1
Calibre «Entre» pour douilles G4 .........c.cccceceeveunnene 7006-72A-3 "Go" gauge for lampholders G4 ..........ccccoeeennnnnee 7006-72A-3
Calibre pour la force minimale de contact dans Gauge for minimum contact force
les douilles G4 ........cueiieieiinieiciirce e 7006-72B-2 in lampholders G4 ...........cccoevevniniininiiincince 7006-72B-2
Calibre pour culot de lampe a deux broches Gauge for bi-pin cap G5.3
G5.3 sur lampes terminges..........c.cocceveervereeenrenenens 7006-73-1 on finished 1amps ........c.cooeeonniinnincce 7006-73-1
Calibre «Entre» pour douilles G5.3 .. 7006-73A-1 "Go" gauge for lampholders G5.3 .......c.ccoeeernnnnee 7006-73A-1

IEC 60061-3

CEI 60061-3


https://iecnorm.com/api/?name=e29b1e2aaa838e95e2e7e2b474ab76cd

60061-3 amend. 24 © CEI/IEC:2001 -8-
Feuilles Sheet
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socle de "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin
lampe a deux broches GX5.3......cccoevivieiiniiinens 7006-73B-1 lamp base GX5.3 ..o 7006-73B-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socle de "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin
lampe a deux broches GY5.3...c.ccovevvinennienennenene 7006-73C-1 lamp base GY5.3 ..o 7006-73C-1
Calibre «Entre» pour douilles GX5.3 .....cccocevveenene 7006-73D-2 "Go" gauge for lampholders GX5.3.......cccccoecvvvennene 7006-73D-2
Calibre «Entre» pour douilles GY5.3 ...c.cccoevvenenene 7006-73E-2 "Go" gauge for lampholders GY5.3.......ccccvvvvvennnne 7006-73E-2
Calibre a broches doubles pour la vérification de Dual pin gauge for checking maximum
la force maximale d'extraction des contacts dans withdrawal force of contacts
les douilles GX5.3 ....ooieiiiiiieieieeceeee e 7006-73F-2 in lampholders GX5.3 .....ccooeiiiiiiieieeceeeeee 7006-73F-2
Calibre a broche simple pour la vérification de la Single-pin gauge for checking minimum
force minimale de retenue des contacts dans les retention force of contacts in
douilles GX5.3 ..ooiiiieieiieeeeeee e 7006-73G-2 lampholders GX5.3 .....oooveieiiiieieeeeeeeee e 7006-73G-2
alibre a broches doubles pour la veritication de la Dual pin gauge for checking maximum
force maximale d'extraction des contacts dans les withdrawal force of contacts in
HOUIlles GYS5.3 oo 7006-73H-2 lampholders GYS5.3 ..ccooieieeiiecieeeeeeee e J006-3H-2
(Calibre a broche simple pour la vérification de la Single-pin gauge for checking minimum
force minimale de retenue des contacts dans les retention force of contacts in
HOUilles GYS5.3 ..o 7006-73J-1 lampholders GYS5.3 ..ocovieieiiieieeeeee . 7006-f3J-1
[Calibre «Entre» pour culot de lampe a deux broches "Go" gauge for bi-pin cap GY16
(GY 16 sur lampes terminées............cooevveuerueeerennenens 7006-74-1 on finished 1amps .........coceovenecinin . S5 7006-4-1
[Calibre pour culots et socles a deux broches Gauge for bi-pin caps and bases
(522 sur lampes terminées 7006-75-1 G22 on finished lamps 7006-f5-1
[Calibre «Entre» pour douilles G22........c..ccccevvennenene 7006-75A-1 "Go" gauge for lampholders'G22 ............ccceeveuenene 7006-f5A-1
[Calibre «Entre» pour culots et socles de lampes "Go" gauge for bi-pin cap$ and bases
b deux broches G38 sur lampes terminées............... 7006-76-1 G38 on finished lamps.........ccoevererieeneninineireee 7006-J6-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots et "Go" and "Not Go" gauge for pins of
bocles de lampes a deux broches G38 sur bi-pin caps and bases G38 on
AMPES tEIMINEES .....vveeeeeeeeeieieeeieeeeeeese e seeieeeeneas 7006-76A-1 finished [ampPs).........coeoevveireneiiiineineeeeeee 7006-F6A-1
[Calibre «Entre» pour douilles G38 (ler des deux "Go" gauge for lampholders G38 (1st of two
LAlIDIES) ...cviviciieicee e 7006-76B-1 AUBEE)A .ottt 7006-/6B-1
[Calibre «Entre» pour douilles G38 (2e des deux "Go" gauge for lampholders G38 (2nd of two
LALIDIES) ..ot 7006-76C-1 BAULES) cevenveeineenretenie ettt st eaeenee st ieeseenenaeeneeas 7006-f6C-1
(Calibre pour la force minimale de contact Gauge for minimum contact force
Hes douilles G38......c.ovvieuvieieieieierereieeeeesrenene 7006-76D-1 in lampholders G38 ..........ccoccoennieinnecnrccee 7006-6D-1
[Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne "Go" gauge for unmounted caps (Not for use
pas utiliser sur lampes terminées) GR10q............... 7006-77-2 on finished lamps) GR10q.......c.cocevveerenineneirenee 7006-7-2
[Calibre pour culots sur lampes terminées pour Gauge for caps on finished lamps to
a vérification de l'entrée des douilles maximum ensure entry of maximum lampholder
bt la vérification de I'écartement et la longueur and to check pin spacing and
Hes broches GRI0Q........cccoveieenerieinenieencecne 7006-77A-2 length GRI0G ..o 7006-f7A-2
[Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges "A" and "B" for checking maximum
jnaximale d'insertion et de la force maximal® insertion force and maximum withdrawal force
['extraction dans les douilles GR10q...... ... 7006-77B-1 in lampholders GR10q .........ccccoociiiniiininciniene 7006-7B-1
[Calibre «C» pour la vérification de la‘force minimale Gauge "C" for checking minimum retention
He retenue dans les douilles GR10Gu..cnveveveneenenene 7006-77C-1 force in lampholders GR10q .....c.ccoevevveerenieincnnen 7006-7C-1
Calibres «Entre» et «N'Entre Ras»pour culots "Go" and "Not Go" gauges for caps GX24
GX24 €t GY24 ... mm i 7006-78-3 ANd GY24 .o 7006-8-3
[Calibres «A» pour la yérification de la force maximale Plug gauges "A" for checking maximum insertion
H'insertion et de la force'maximale d'extraction dans force and maximum withdrawal force in lampholders
es douilles GX2ANGY24......cveiveeneiriecierceeaene 7006-78A-4 GX24 and GY24 ..o 7006-8A-4
[Calibres «By»pour la vérification de la force maximale Plug gauges "B" for checking maximum insertion
H'insertior\dans les douilles GX24 et GY24........... 7006-78B-4 force in lampholders GX24 and GY24........cccoeu.e. 7006-8B-4
[Calibres «C» pour la vérification de la force minimale Plug gauges "C" for checking minimum retention
He fetenue dans les douilles GX24 et GY24 ............ 7006-78C-4 force in lampholders GX24 and GY24.................... 7006-f8C-4
AN AN DS D VD B 1 Apr s 41 dal LANPNarNi] LLA miLY L Jea. 1t
alibres~N'‘EntrePasr-et~drpouriavérifieationdela Not-Go'ganges— K forcheeldnsnoninter
non-interchangeabilité des culots dans les douilles changeability of caps in lampholders GX24
GX24 €t GY24 .o 7006-78F-5 ANd GY24 ..o 7006-78F-5
Calibres «Entre» «G» pour la vérification des "Go" gauges "G" for checking key slots in
détrompeurs dans les douilles GX24 et GY24......... 7006-78G-4 lampholders GX24 and GY24 .......cccccovvverenenvcnnns 7006-78G-4
Calibre «Entre» pour culots G10q, GX10q et "Go" gauge for caps G10q, GX10q and
GY 100G it 7006-79-1 GY 10ttt 7006-79-1
Calibres «Entre» pour les contacts dans les "Go" gauges for the contacts in lampholders
douilles G10q, GX10q et GY10q ....ccooveuerrurucininans 7006-79A-1 G10q, GX10q and GY10q....c.c.ceueveueveuererererererenenen 7006-79A-1
Calibre de vérification du contact pour douilles Contact-making gauge for lampholders
G10q, GX10q et GY10q.....cocevererererererereiereirieeeennns 7006-79B-1 G10qg, GX10q and GY 10q......ccccevevveerinnecenricnennn 7006-79B-1
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Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps
sur lampes terminées G12........cccccovevvineninenennenene 7006-80-1 on finished lamps G12.......ccccceveviineniincnieincnne 7006-80-1
Calibre «A» pour la vérification des douilles G12... 7006-80A-1 Plug gauge "A" for checking lampholders G12....... 7006-80A-1
Calibre «B» pour la vérification des douilles G12... 7006-80B-1 Plug gauge "B" for checking lampholders G12....... 7006-80B-1
Calibre «C» pour la vérification des douilles G12... 7006-80C-1 Plug gauge "C" for checking lampholders G12....... 7006-80C-1
Calibre a broche simple «D» pour la vérification Single-pin gauge "D" for checking lamp-
des douilles G12 et du type a enfoncement PG12.... 7006-80D-3 holders G12 and push-in type lampholders PG12 ... 7006-80D-3
Calibre a broche simple «E» pour la vérification Single-pin gauge "B" for checking lampholders
des douilles G12 et des douilles PG12 du type G12 and push-in type lampholders
A eNfoNCemMENt .......cooveieuiriiieiiicieerceceeeeeene 7006-80E-3 PGI2 i 7006-80E-3
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps on
sur lampes terminées PG12 ............cccccovvieininnne 7006-81-3 finished lamps PG12 .......cccoccovevirinievineininieiecnee 7006-81-3
[Calibre «A» pour la vérification des douilles PG12. 7006-81A-3 Plug gauge "A" for checking lampholders PG12..... 7006-B1A-3
[Calibre «B» pour la vérification des douilles PG12. 7006-81B-3 Plug gauge "B" for checking lampholders PG12..... 7006-g1B-3
[Calibre «C» pour la vérification des douilles PG12. 7006-81C-3 Plug gauge "C" for checking lampholders PG12..... 7006-B1C-3
[Calibre «F» pour la vérification de la réalité du contact Plug gauge "F" for checking contact-making
Hans les douilles du type a baionnette PG12............ 7006-81F-3 in bayonet type lampholders PG12............. 0. 7006-B1F-3
[Calibre «G» pour la vérification de la réalité du contact Plug gauge "G" for checking contact-making
Hans les douilles du type a baionnette PG12............ 7006-81G-3 in bayonet type lampholders PG12 7006-81G-3
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées 2G11 7006-82-1 "Go" gauge for caps on finished ldmps 2G11.......... 7006-B2-1
[Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Gauge "A" for checking maxifiium’insertion
H'insertion et de la force maximale d'extraction force and maximum withdrawal force in
Hans les douilles 2G11.....c.oovevevevevininivieriernrene 7006-82A-1 lampholders 2G11 .......fs e 7006-B2A-1
[Calibre «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "B" for.checking maximum insertion
H'insertion et de la force maximale d'extraction force and maximum. withdrawal trace in
Hans les douilles 2G11.....ccooviveinencincnccncene 7006-82B-1 lampholders 2GLI=.... ... 7006-82B-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" forchecking minimum retention
He retenue dans les douilles 2G11 ......ccooeveevennene 7006-82C-1 force in lamipholders 2G11 .....cccoeveenieninenieincnee 7006-82C-1
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go"\gauge for caps on finished lamps
GXL0G ettt 7006-84-2 GELOG vt 7006-B4-2
[Calibre «A», «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge "A" for caps on finished
ermiNées GX10q....c.eeverinirieiereeeeieere e 7006-84A-1 1amps GX10q .euveveevenieienieieenieieeneeeeeeesieeeniene 7006-B4A-1
[Calibre «B», «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge "B" for caps on finished
erminées GX 10q.....cccveveeenerenenieincieenceeeenens 7006-84B-1 lamps GX 10q ...coueeueiiiiiiiiicicceeeeeceeeee 7006-B4B-1
[Calibres «A» pour la vérification de la force maximale de Plug gauges "A" for checking maximum contact
contact dans les douilles GY 10q, type A, et de la force force in lampholders GY'10q, type A, and maximum
naximale d'insertion dans les douilles de type B ... 7006-84C-2 insertion force in lampholders type B...................... 7006-84C-2
[Calibre «B» pour la vérification de la force minimale de Plug gauge "B" for checking minimum contact
contact dans les douilles GX10q, type A, et de la force force in lampholders GX10q, type A, and
ninimale de retenue dans les douilles de type B == 7006-84D-1 minimum retention force in lampholders type B ..... 7006-R4D-1
[Calibres «Entre» pour les détrompeurs de culots "Go" gauges for the keys of caps on finished
bur lampes terminées GX10q........coevee N eeeneenene 7006-84E-1 1amps GX10q .cuveveeveniriinieirenieireneeeeeecseeeeene 7006-B4E-1
[Calibres «N'Entre pas» pour culots,surlampes "Not go" gauges for caps on finished lamps
erminées GX10q ......ocovveeereee Nt 7006-84F-1 GXL0G vttt 7006-B4F-1
[Calibres «N'Entre Pas» pour deuilles GX10q.......... 7006-84G-1 "Not go" gauges for lampholders GX10q................ 7006-R4G-1
Calibre «Entre» pour culgts'sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps
GY 10q el e 7006-85-2 GY10G i 7006-B5-2
[Calibre «A», «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge "A" for caps on finished
erminées GY JOG. " .o 7006-85A-1 1amps GY 10q .cuoeueeiiiiiiiiiiciccceececeeeee 7006-B5A-1
[Calibre «A pour la vérification de la force maximale Plug gauge "A" for checking maximum contact
He contaet-dans la douille GY10q......ccccoeveuerenenene 7006-85B-2 force in lampholder GY 10q.......cccovverveerenieercnnee 7006-85B-2
[Calibre «B» pour la vérification de la force minimale Plug gauge "B" for checking minimum contact
He.contact dans la douille GY 10q......ccccoveeeerennnnene 7006-85C-1 force in lampholder GY10q.......ccccoeeviiininicininne 7006-B5C-1
Calibres «Entre» pour les detrompeurs des culots "Go" gauges for the keys of caps on finished lamps
sur lampes terminées GY 10q.........ccoeecivneinnnnnns 7006-85D-1 GY 10G vttt 7006-85D-1
Calibres «N'Entre pas» pour culots sur lampes "Not go" gauges for caps on finished lamps
terminées GY 10q......covevrenieenenieinenecnceccreeeees 7006-85E-1 GY 10q i 7006-85E-1
Calibres «N'Entre Pas» pour douilles GY10q.......... 7006-85F-1 "Not go" gauges for lampholders GY10q............... 7006-85F-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot a deux "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin cap on
broches sur lampes terminées GX23 ...........ccouneee. 7006-86-1 finished lamps GX23.......cccoccvvevirinnininninicincnee 7006-86-1
Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "A" for checking maximum insertion
d'insertion et de la force maximale d'extraction dans force and maximum withdrawal force in
les douilles GX23 .....oouveviiiiciieieieeieeeeiee e 7006-86A-1 lampholders GX23 ........ccoeveniiiieieie e 7006-86A-1
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Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Plug gauge "C" for checking minimum retention
de retenue dans les douilles GX23..........cccevvverennnns 7006-86B-1 force in lampholders GX23 .........cccoevvevenvrieieene. 7006-86B-1
Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots sur "Go" and "Not Go" gauges for caps on
lampes terminées G32, GX32 & GY32 ....oveevennee 7006-87-2 finished lamps G32, GX32 & GY32 ......ccccevvvucunne 7006-87-2
Calibres «Al » pour la vérification de la force maximale Plug gauges "Al " for checking maximum insertion
d'insertion et de la force maximale d'extraction dans force and maximal withdrawal force in
les douilles G32 & GY32 ...cueoivieiniieciiiccinieiene 7006-87A-2 lampholders G32 & GY32......ccoveivinicininiccene 7006-87A-2
Calibre «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "B" for checking maximum insertion
d'insertion dans les douilles G32, GX32 & GY32... 7006-87B-2 force in lampholders G32, GX32 & GY32.............. 7006-87B-2
Calibres «C» pour la vérification de la force minimale Plug gauges "C" for checking minimum retention
de retenue dans les douilles G32, GX32 & GY32 ... 7006-87C-2 force in lampholders G32, GX32 & GY32.............. 7006-87C-2
Calibres «N'Entre Pas» «F» pour la vérification de la "Not Go" gauges "F" for checking non-interchange-
OTT=TTTte a ;’-'u’ Trots aa esdouTte bttty of capstrtamptotders————————————— R7D-2
[Calibres «Entre» «G» pour la vérification des "Go" gauges "G" for checking key
Hétrompeurs dans les douilles G32, GX32 & GY32 7006-87E-2 slots in lampholders G32, GX32 & GY32......ccc..e 7006-B7E-2
[Calibre «A2 » pour la vérification de la force Plug gauge "A2 " for checking maximum
fnaximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal
H'extraction dans les douilles GX32 ........ccccveueneene 7006-87F-2 force in lampholders GX32 .......cccovvenennn 0L 7006-B7F-2
[Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes "Go" gauge for prefocus cap on finished
erminées PY43d ..o 7006-88-1 lamps PY43d...ccoooeviiriieecee e e 7006-B8-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour la dimension M "Not Go" gauge for dimension M minimum of
hninimum des culots préfocus PY43d et PZ43t prefocus caps PY43d and PZ43t\on finished
BUr lampes terminges ..........co.ecevveveerieneeereenennenens 7006-88A-1 1amPs ..o T e 7006-B8A-1
[Calibre «Entre» pour douilles PY43d........c.ccceueene 7006-88B-1 "Go" gauge for lampholders PY43d .........ccccocenee. 7006-B8B-1
[Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes "Go" gauge for prefocus cap on finished
erminées PZA3t.......cooovviiiiieineeeeee e 7006-89-1 lamps PZ43t ... e 7006-89-1
[Calibre «Entre» pour douilles PZ43t ...........cccc....... 7006-89A-1 "Go" gauge forlampholders PZ43t...........coceovvuenee. 7006-B9A-1
[Calibre «Entre» pour douilles W10.6 x 8.5d pour "Go" gauge for lampholder W10.6 x 8.5d for
ampes flash.........cccoevviniinniie 7006-90A-2 photoAflash’lamps ..........cceeeveeiiininiincecceee 7006-pOA-2
[Calibre de la force de contact maximale dans la Gauge. for maximum contact force in lampholders
Houille W10.6 x 8.5d pour lampes flash.................. 7006-90B-2 WH0.6 x 8.5d for photo-flash lamps...........cccccueee. 7006-p0OB-2
[Calibre de la force de contact minimale dans la Gauge for minimum contact force in lampholder
Houille W10.6 x 8.5d pour lampes flash.................. 7006-90C-2 W10.6 x 8.5d for photo-flash lamps...........cccccece.. 7006-p0OC-2
[Calibre pour le contrdle de la réalité du contact Plug gauge for testing contact-making in lampholders
Hans la douille W10.6 x 8.5d pour lampes flash...... 7006-90D2 W10.6 x 8.5d for photo-flash lamps...........cccceueee. 7006-p0OD-2
[Calibre «Entre» pour douilles W2.1 x 9.5d ............. 7006591-1 "Go" gauge for lampholders W2.1 x 9.5d................ 7006-p1-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour socle de lampe "Not Go" gauge for base
W2.1 X 9.5 7006-91B-1 W2.1 X 9.5t 7006-p1B-1
[Calibres d'insertion et de retenue pour douilles Insertion and retention for lampholders
7006-91C-1 W2.1x9.5d . 7006-p1C-1
Calibres pour douille W2 x 4.6d............... 5800 7006-94-1 Gauges for lampholders W2 x 4.6d.........c.cccccevenee 7006-p4-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy pour les "Go" and "Not Go" gauge for terminations
connecteurs G16t et G16d sur lampes, terminées..... 7006-95-3 G16t and G16d on finished lamps 7006-p5-3
[Calibre «Entre» pour culots P45t.. St 7006-95A-2 "Go" gauge for caps P45t ... 7006-p5A-2
[Calibre «N'Entre Pas» pour ciilots P45t................... 7006-95B-2 "Not Go" gauge for caps P45t ..........ccccceevinenne. 7006-p5B-2
[Calibre «Entrex» et «N'Enfré\Pas» pour le bossage "Go" and "Not Go" gauge for the locating notch
H'orientation des culot§ P45t.........ccooeiieniiie 7006-95D-2 Of CaPS PASt .o 7006-p5D-2
(Calibre pour le bossage d'orientation des culots P45t~ 7006-95E-2 Gauge for the locating notch of caps P45t............... 7006-pSE-2
[Calibre pour la dimiension Ymax des culots P45t.... 7006-95F-2 Gauge for dimension Ymax of caps P45t............... 7006-pSF-2
[Calibre pout la/dimension Rmin. des culots P45t.... 7006-95G-2 Gauges for dimension Rmin. of caps P45t .............. 7006-p5G-2
[Calibre «Entre» pour douilles P45t..........ccccoeeneeeeee 7006-95H-2 "Go" gauge for lampholders P45t.........ccccoeveenene. 7006-p5SH-2
Calibte «Entre» pour la coupe transversale du socle "Go" gauge for horizontal section of lamp
e lampe W3.3 x 10.4d 7006-96-1 base W33 x104d.eiiiiiiiiiiiiiin 7006-p6-1
Calibre «Entre» pour la coupe longitudinale du socle "Go" gauge for vertical section of lamp
de lampe W3.3 X 10.4d.....cccooiniiiiniiiiciiiee 7006-96A-1 base W3.3 X 10.4d....c.covvvnrccccccicee 7006-96A-1
Calibres pour douilles de magicube type X 7006-98-1 Holder plug gauges for magicube type X 7006-98-1
Calibre pour la force d'extraction des douilles Withdrawal force gauge for holders
pour magicube type X .....cccvevververeieieieieneeeeienienne 7006-98A-1 for magicube type X......cooeevereniriiienineeeeeee 7006-98A-1
Calibre «Entre» pour culots X511 sur lampes "Go" gauge for caps X511 on finished
EEITIINEES .ottt ettt et ebe e 7006-99-2 JAMPS ..o 7006-99-2
Calibre «Entre» pour douilles X511 .....cccceeeruenennene 7006-99A-1 "Go" gauge for lampholders X511 ......cccoccovevrenene. 7006-99A-1
Calibre «N'Entre Pas» pour douilles X511 .............. 7006-99B-1 "Not Go" gauge for lampholders X511.................... 7006-99B-1
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Calibres «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauges for caps on finished
terminées GRX10q-......c.covveueennieerinircinineccee 7006-101-1 lamps GRX10G-.. .c.ooveveiiiiiciiicciceeccee 7006-101-1
Calibres «N'Entre Pasy» pour les détrompeurs "Not Go" gauges for the keys of caps
des culots sur lampes terminges............coceeveeerenenen. 7006-101A-1 on finished 1amps .........ccccceeenieciiieneiineneineiecnee 7006-101A-1
Calibres «A» et «B» «N'Entre Pas» sur lampes "Not Go" gauges "A" and "B" for caps
EEITIIIEES ..ottt eene ettt seeneeeesaenes 7006-101B-1 on finished 1amps .........ccceovviviiiineiinineeece 7006-101B-1
Calibre «Entre» pour douilles GRX10q- . 7006-101C-1 "Go" gauge for lampholders GRX10q- . 7006-101C-1
Calibre «N'Entre Pas» pour douilles GRX10q-.. ..... 7006-101D-1 "Not Go" gauge for lampholdersGRX10g-.............. 7006-101D-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy pour culots sur "Go" and "Not Go" gauge for caps on
lampes terminées 2G7 & 2GX7....coceovverererenennenns 7006-102-1 finished lamps 2G7 & 2GX7 .....cccccvvervevvnenernnennens 7006-102-1
Calibre «A» pour la vérification de la force Gauge "A" for checking maximum
maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal
[T'extraction dans Ies dOullles 2G7 .ooorrroeoineeneinnnns 7006-TOZA-T Torce 1n [amMpROIACTS ZG7 coooooeoeeeeeeeeeenannennenees 7T00G-Jl 02A-1
[Calibre «B» pour la vérification de la force maxi- Gauge "B" for checking maximum insertion force
nale d'insertion dans les douilles 2G7 & 2GX7 ...... 7006-102B-1 in lampholders 2G7 & 2GX7.....ccceovverereneneirennene 7006-102B-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force Gauge "C" for checking minimum
hninimale de retenue dans les douilles 2G7.............. 7006-102C-1 retention force in lampholders 2G7 ............... £ V. 7006-102C-1
[Calibre «A» pour la vérification de la force Gauge "A" for checking maximum insertioh, force
jnaximale d'insertion et de la force maximale and maximum withdrawal force in
['extraction dans les douilles 2GX7 ........ccccevennene 7006-103-1 lampholders 2GX7 .......ccccovvevevnv e A, 7006-103-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimym-reténtion
He retenue dans les douilles 2GX7......ccooevveueeeenennene 7006-103A-1 force in lampholders 2GX7 .. s e 7006-103A-1
[Calibre «Entre» pour la vérification des socles "Go" gauges for checking bases W2.5 x 16............. 7006-]104-1
W2.5 X 16 ..o 7006-104-1
[Calibre «Entre» pour la vérification des "Go" gauges for checking lampholders W2.5 x 16.. 70006-104A-1
Houilles W2.5 X 16 ..ovveieinineiciniiccciccceeeene 7006-104A-1
[Calibre «Entre» pour socles WX2.5X16 .......c..c..c.... 7006-104B-1 "Go" gaugesforbases WX2.5x16 ....cccceverrernennene. 7006-[104B-1
[Calibre «Entre» pour douilles WX2.5x16................ 7006-104C-1 "Go" gauges for lampholders WX2.5x16 ................ 7006-]104C-1
[Calibres «Entre» pour socles W3x16d & WX3x16d 7006-105-2 "Go!'‘gauges for bases W3x16d & WX3xl6d.......... 7006-105-2
[Calibre «N'Entre Pas» pour socles W3x16d, WX3x16d, "Net go" gauge for bases W3x16d, WX3x16d,
W3X16q & WX3BXI6q .vvvveieeeeeeieieieieieieeseeereeae 7006-105A-2 W3X16q & WX3X16q w.eeuiieiiiiieicinieieeinieicenenine 7006-105A-2
[Calibres d'insertion et de retenue pour douilles Insertion and retention gauges for lampholders
W3x16d & WX3X16d ....ocvceiiciiiiiiicicce 7006-105B-2 W3x16d & WX3X16d ......coovimiiiiiiiiiiiiiiccne 7006-[105B-2
[Calibres «Entre» pour socles W3x16q & WX3x16q 7006-106-2 "Go" gauges for bases W3x16q & WX3x16q.......... 7006-]106-2
Calibres d'insertion et de retenue pour douilles Insertion and retention gauges for lampholders
W3X16q &WX3X160q ..ovvviiireieieieieieieeereerene 70064106 A-2 W3x16q & WX3X16q .ot 7006-[106A-2
[Calibre «Entre» «A» pour culots PG13 et PGJ13 ... 7006-107-2 "Go" "A" gauge for caps PG13 and PGJ13 ............ 7006-1107-2
[Calibre «Entre» pour connecteurs PG13 et PGJ13 .. 7006-107A-2 "Go" gauge for connectors PG13 and PGJ13 .. . 7006-[107A-2
[Calibre «Entre» «B» pour culots PG13 et PGJ13..\ 7006-107B-1 "Go" gauge "B" for caps PG13 and PGJ13.............. 7006-107B-1
[Calibre «Entrex» et «N'Entre Pas» pour culots PG13 "Go" and "Not Go" gauge for caps PG13 and
Pt PGI13 e e 7006-107C-1 7006-107C-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pout-secles a 7006-]108-2
Heux broches GU4 ... oM. 7006-108-2
[Calibres pour la vérification des forces maximales Gauges for checking maximum insertion force
H'insertion et d'extraction dans\les douilles GU4-..... 7006-108A-2 and maximum withdrawal force in lampholders GU4
Calibres pour la vérification’de la force minimale e 7006-108-2
e retenue dans les douilles GU4...........cccecenenneene 7006-108B-1 Gauges for checking the minimum retention force
Calibre «Entrey pour douilles GU4 ........vvvvvvrreern... 7006-108C-2 in lampholders GUA4 ... 7006-108B-1
Calibre a broelié simple pour la vérification de "Go" gauge for lampholders GU4....oiieeeeees 7006-108C-2
a réalité de'contact dans les douilles GZ4 et GU4 .. 7006-108D-1 Single-pin gauge for checking contact-making in
Calibie «Bntre» et «N'Entre Pas» pour socles lampholders GZ4 and GUA4..........c.cocovevinenviiennne 7006-[108D-1
b deux broches GUS.3 ..o 7006-109-1 "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin bases GU5.3 .. 7006-109-1

alibres pour lavérification des forces-maximales Gauges for checking maximum insertion force and
d'insertion et d'extraction dans les douilles GUS.3 .. 7006-109A-1 maximum withdrawal force in lampholders GUS5.3. 7006-109A.1
Calibres pour la vérification de la force minimale Gauges for checking the minimum retention force
de retenue dans les douilles GUS.3.......c..ccoceeveenenene 7006-109B-1 in lampholders GU5.3 .........ccoovnveinnneinniccne 7006-109B-1
Calibre «Entre» pour douilles GUS.3 ..........cceeuee 7006-109C-1 "Go" gauge for lampholders GUS.3.........coeeennee 7006-109C-1
Calibre «A» pour douilles S14s.......ccccccvevveenennennne 7006-112A-1 Gauge "A" for lampholders S14s..........cccccovrueuenne. 7006-112A-1
Calibre «B» pour douilles S14s.......cccccoerveerennennne 7006-112B-1 Gauge "B" for lampholders S14s........cocccceenrueuennne 7006-112B-1
Calibre «C» pour douilles S14s. 7006-112C-1 Gauge "C" for lampholders S14s.... . 7006-112C-1
Calibre «A» pour douilles S14d........cccccoevvenenenene 7006-112D-1 Gauge "A" for lampholders S14d ...........ccccvrueuennne. 7006-112D-1
Calibre «B1» et «B2» pour douilles S14d ............... 7006-112E-1 Gauge "B1" and "B2" for lampholders S14d........... 7006-112E-1
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Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin lamps
de lampes a deux broches GU7 ........cccocevveviininnens 7006-113-2 DaSES GUT ...t 7006-113-2
Calibre «Entre» et calibre pour la vérification "Go" gauge and gauge for checking the maximum
des torsions maximales d'insertion et d'extraction insertion and withdrawal torques
dans les douilles GU7 .......cccovviiirinnicininiccnnenene 7006-113A-2 in lampholders GU7 .........ccccoovviiininicinnccene 7006-113A-2
Calibres pour la vérification de l'alignement des Gauge for checking alignment of caps on finished
culots pour lampes terminées Fc2.............cccccoenieee 7006-114-1 1amps FC2 ... 7006-114-1
Calibre «Entre» pour ensemble de 2 douilles Fc2.... 7006-114A-1 "Go" gauge for a combined pair of lampholders Fc2
Calibre pour la vérification de la réalité de contact s 7006-114A-1
dans un ensemble des deux douilles............cocun.e... 7006-114B-1 Gauge for testing contact-making in a combined
Calibre «Entre» pour l'ensemble de 2 douilles......... 7006-115-1 pair of lampholders............ccooeririeienieniiieieeee 7006-114B-1
Calibres pour la vérification de la force maximale "Go" gauge for a combined pair of lampholders ..... 7006-115-1
[I'insertion et d'extraction dans Ies douilles a Gauge for checking maximum insertion and
nsertion latérale W4.3 X 8.5d ......cocvvveirineiriene. 7006-115A-1 withdrawal force in lampholders for lateral
Calibres pour la vérification de la réalité de contact insertion W4.3 X 8.5d......cccccoveeiieciieirieeieeieereenns 7006-l I5A-1
Hans un ensemble de deux douilles W4.3 x 8.5d..... 7006-115B-1 Gauge for testing contact-making in a combined pair
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées of lampholders W4.3 X 8.5d.......oovvvvvviiiiisirsiss mc 7006-115B-1
DG 10 7006-118-1 "Go" gauge for caps on finished lamps 2G10. ... 7006-118-1
[Calibre «A» pour la vérification des forces maximales
['extraction dans les douilles 2G10 ........ccccevvenneene 7006-118A-1 Gauge "A" for checking maximum inseftion and
Calibre «B» pour la vérification des forces maximales withdrawal forces in lampholders 2G10.................. 7006- 18A-1
H'extraction dans les douilles 2G10 ........c..cccccevnnee 7006-118B-1 Gauge "B" for checking maximym'insertion and
Calibre «Cy» pour la vérification de la force minimale withdrawal forces in lampholders 2G10..eeeinns 7006-]118B-1
e retenue dans les douilles 2G10 .........ccceerennnene 7006-118C-1 Gauge "C" for checking minimum retention force
[Calibre pour culot a deux broches GY22................. 7006-119-1 in lampholders 2G10 70061 18C-1
[Calibre «Entre» pour douilles GY22 .......ccccceveueeene 7006-119A-1 Gauge for bi-pin§ €aps GY22 ..ovvvvvrvevesicsissisiiniee 7006-119-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GZ10  7006-120-1 “Go” gauge fOINAMPOLAErS .vovsvvsosor 7006 19A-1
[Calibre «Entre» pour la vérification des torsions "Go" and"Not Go" gauge for bases GZ10 .............. 7006-120-1
maximales d'insertion et d'extraction de douilles GZ10 7006-120A-1 "Go!'‘gauge for checking maximum insertion and
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GUI0  7006-121-1 withdrawal torques in lampholders GZ10................ 7006-1120A-1
Calibre «Entre» pour la vérification des torsions "Go" and "Not Go" gauge for bases GUI0 ............. 7006-21-1
maximales d'insertion et d'extraction de douilles GU10 7006-121A-1 "Go" gauge for checking maximum insertion and
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles G8.5.  7006-122-1 withdrawal torques in lampholders GU10................ 7006-121A-1
[Calibres «A» pour douilles G8.5 .......cccoevvvenenenne 7006-122 A1 "Go" and "Not Go" gauge for bases G8.5................ 7006-122-1
[Calibre «B» pour douilles G8.5.......cccccverveenennenene 7006-122B-1 Gauges "A" for lampholders G8.5... : 7006-122A-1
[Calibre «C» pour douilles G8.5.......cccceverveenennenene 7006-122C-1 Gauge "B" for lampholders G8.5..........cccccccoooooooe 7006-122B-1
[Calibre «N'entre pas» pour douilles G8.5 ................ 7006-122D-1 Gauge "C" for lampholders G8.5..........c.cccccoooooove 7006-122C-1

"Not Go" gauge for lampholders G8.5..................... 7006-[122D-1
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GAUGES FOR LAMP CAPS AND BASES

CALIBRES POUR CULOTS ET SOCLES DE LAMPES
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BA9, B15, BA15 & B22 Go/Entre 7006-11-8
BA9, B15, B22 & BY22d Not Go/N'entre pas 7006-10-8
BAX9s & BAY9s Go/Entre 7006-9-1
B15d, B22d & BY22d Insertion 7006-4A-2
B15d & B22d Retention/Retenue 7006-4B-1
BA15 & BAY15 Retention/Retenue 7006-14-1
BA15 & BAY15d Dimension B 7006-14B-1
DATOS-9 GO/ENtre rUvo-1TE-1
BAU15 & BAZ15d Dimension B 7006-11D-1
BAU15s Go/Entre 7006-19A-1
BAY15 Go/Entre 7006-14B-2
BAY15 Go for dimension P max./Entre pour dimension P max. 7006-14C-2
BAZ15d Go/Entre 7006-11C-1
BA20 Go/Entre 7006-2-3
BA21-3(120°) Go/Entre 7006-17-4
B22d-3(90°/135°)25x26 Go/Entre 7006-19-2
B22d Acceptance/Acceptation 7006-3-1
BY22d Go/Entre 7006-17A-1
E5 Go/Entre 7006-25D-1
E5 Not Go/N'entre pas 7006-25E-1
E10 Go/Entre 7006-27A-2
E10 & EY10 Not Go/N'entre pas 7006-28E-1
EP10 Not Go/N'entre pas 7006-28-7
EP10 Go/Entre 7006-37-1
EY10 Go/Entre 7006-7-1
E11 Go/Entre 7006-6-1
E12 Go/Entre 7006-27H-1
E12 Additional Go/Additionnel Entre 7006-27J-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-28C-1
E12 Contact-making/Réalité du contact 7006-32-1
E14 Go/Entre 7006-27F-1
E14 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27G-1
E14 Not Go/N'entre pas 7006-28B-1
E14 Contact-making/Réalité,du contact 7006-54-2
E14 Protection against_ decidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-55-2
E17 Go/Entre 7006-27K-1
E17 Not Go/N'entre*pas 7006-28F-1
E17 Contact-making/Réalité du contact 7006-26D-1
E26 & E26d Go/Entre, 7006-27D-2
E26 & E26d Not Go/N'entre pas 7006-29L-3
E26 & E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29-2
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29A-1
E26d Go with reference diameter of 23 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 23 mm 7006-29B-1
E26d Go with reference diameter of 13,2 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 13,2 mm 7006-29C-1
E26d Go with reference diameter of 10,4 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 10,4 mm 7006-29D-1
E27 Go/Entre 7006-27B-1
E27 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27C-1
E27 Not Go/N'entre pas 7006-28A-1
E27 Contact-making/Réalité du contact 7006-50-1
E27/51x39 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

aceidentels #006-54-2
E27 Protection against accidental contact during insertion/Protection

contre les contacts accidentels pendant l'insertion 7006-51A-2
E39 Contact-making/Réalité du contact 7006-24A-1
E39 Go/Entre 7006-24B-1
E39 Not Go/N'entre pas 7006-24C-1
E40 Go/Entre 7006-27-7
E40 Not Go/N'entre pas 7006-28D-1
E40 Contact-making/Réalité du contact 7006-52-1

CONTENTS BY DESIGNATION (Caps/bases) IEC 60061-3
CEI 60061-3

SOMMAIRE PAR DESIGNATION (Culots/socles)



https://iecnorm.com/api/?name=e29b1e2aaa838e95e2e7e2b474ab76cd

60061-3 amend. 24 © CEI/IEC:2001

GAUGES FOR LAMP CAPS AND BASES

CALIBRES POUR CULOTS ET SOCLES DE LAMPES

Page 2/3

E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-53-1
Fc2 Alignment/Alignement 7006-114-1
Fa6 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-41-2
Fa8 Go/Entre 7006-40-1
Fa8 Not Go/N'entre pas 7006-40A-1
G1.27, GX1.27, G2.54,
GX2.54 & G3.17 Go/Entre 7006-4~1
G4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006721
GU4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-108-2
Gz4 Go/Entre 7006-67-1
G5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-46-3
G5 Go/Entre 7006-46A-3
G5.3 Go/Entre 7006-73-1
GU5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-109-1
GX5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-73B-1
GY5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-73C-1
G6.35, GX6.35,
GY6.35 & GZ6.35 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-61-4
G6.35, GX6.35
& GY6.35 Go/Entre 7006-61A-2
GZ6.35 Go/Entre 7006-59B-1
2G7 & 2GX7 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-102-1
GU7 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-113-2
GR8 Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-68-2
GRS8 Entry/Entrée 7006-68A-2
GR8 & GR10q Go/Entre 7006-68E-1
GR8 & GR10q Go and Not Go/Entre et N'entre,pas-(Unmounted/Non assemblés) 7006-68F-1
G8.5 Go and Not Go/Entre et N'entre, pas 7006-122-1
G9.5 Go/Entre 7006-70D-1
GY9.5 & GZ9.5 Go/Entre 7006-70C-2
G10q, GX10q & GY10q Go/Entre 7006-79-1
GR10q Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-77-2
GR10q Entry/Entrée 7006-77A-2
GRX10q Go/Entre 7006-101-1
GRX10q Not Go/N'entrepas 7006-101A-1
GRX10q Not Go "A! and "B"/N'entre pas «A» et «B» 7006-101B-1
GU10 Go and Not*Go/Entre et N'entre pas 7006-121-1
GX10q Go/Entre 7006-84-2
GX10q Not Go."A"/N'entre pas «A» 7006-84A-1
GX10q Not'Go "B"/N'entre pas «B» 7006-84B-1
GX10q Keys/Détrompeurs 7006-84E-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84F-1
GY10q Go/Entre 7006-85-2
GY10q Not Go "A"/N'entre pas «A» 7006-85A-1
GY10q Keys/Détrompeurs 7006-85D-1
GY10q Not Go/N'entre pas 7006-85E-1
GZ10 Go and not Go/Entre et N'entre pas 7006-120-1
2G10 Go/Entre 7006-118-1
2G11 Go/Entre 7006-82-1
G12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-80-1
G13 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-44-4
G13 Go/Entre 7006-45-4
2G13 Go/Entre 7006-33-2
G46+-& G164 Goand Not GolEnireet Nanirepas 7006-95-3
GY16 Go/Entre 7006-74-1
G179-7 & GY17qg-7 Go/Entre 7006-58A-3
GX17q-7 Go/Entre 7006-58B-3
G22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-75-1
GY22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-119-1
G23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-69-2
GX23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-86-1
G24, GX24 & GY24 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-78-3
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G32 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-87-2
G38 Go/Entre 7006-76-1
G38 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-76A-1
GX38q Go/Entre 7006-65-1
PG12 & PGX12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-81-3
PG13 & PGJ13 Go A/Entre A 7006-107-2
FOTSO & FGJITSo GO B/Entre o rUvo-1Turp-1
PG13 & PGJ13 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-107C~1
PX13.5s Go/Entre 7006-3561
PX13.5s Not Go (1st gauge)/N'entre pas (1er calibre) 7006-85A-1
PX13.5s Not Go (2nd gauge)/N'entre pas (2e calibre) 7006-35B-1
P14.5s Go/Entre 7006-49-1
P14.5s Dimension T min. 7006-64-1
PG22-6.35 Go/Entre 7006-48-1
PK22s Combined Go/Entre combiné 7006-66-2
P26s Go/Entre 7006-36A-1
PX26 Go/Entre 7006-5-2
PX26 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-5A-1
PX26 Not Go/N'entre pas 7006-5B-2
P28s Go/Entre 7006-42-1
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56-2
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56A-2
P40s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-43-2
P43t-38 Go/Entre 7006-39-1
P43t & PX43t Not Go/N'entre pas 7006-39A-3
P43t-38, PX43t,
PY43d & PZ43t Dimension Y max. 7006-39B-2
PX43t Go/Entre 7006-34A-1
PY43d Go/Entre 7006-88-1
PY43d & PZ43t Not Go/N'entre pas 7006-88A-1
PZ43t Go/Entre 7006-89-1
P45 Go for ring/Entre pour la collerette 7006-95A-2
P45 Not Go for ring/N'entre pas' pour la collerette 7006-95B-2
P45 Go and Not Go for the*locating notches of the ring/Entre et N'entre

pas pour les bossagdes d'orientation de la collerette 7006-95D-2
P45 Go for the locating.notches of the ring/Entre pour les bossages

d'orientation de\la collerette 7006-95E-2
P45 Go/Entre 7006-95F-2
P45 Dimensions*P min. & R min. 7006-95G-2
R17d Go and’Not Go/Entre et N'entre pas 7006-57-3
W2.1x9.5d Not'Go/N'entre pas 7006-91B-1
W2.5x16 Go/Entre 7006-104-1
WX2.5x16 Go/Entre 7006-104B-1
W3x16d & WX3x16d Go/Entre 7006-105-2
W3x16d, WX3x16d;
W3x16q & WX3x16q Not Go/N'entre pas 7006-105A-2
W3x16q &\WX3x16q Go/Entre 7006-106-2
W3.3x10:4d Go/Entre 7006-96-1
W3.3x1074d Go for vertical section/Entre pour la coupe longitudinale 7006-96A-1
X511 Go/Entre 7006-99-2
Flashcube/Cube Flash  Go/Entre 7006-71-1
Flasheubel/Cube-Flash—Forsion-testiEssai-de-torsion +006-71-A-1

Edge Chamfers/Chanfreins sur les arétes

7006-1-2
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BA9, BA15, BAU15,
BAY15 & BAZ15 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12E-2
BA9, BA15, BAU15,
BAY15 & BAZ15 Contact making/Réalité du contact 7006-12F-2
BAX9s & BAY9s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-9A-1
BAX9s & BAY9s Contact-making/Réalité du contact 7006-9B-1
BAX9s & BAY9s Not Go/N'entre pas 7006-9C-1
DATO, DAY 10, DAZLZTO mserton ruvo-T14A-2
B15d Supplementary Go/Entre supplementaire 7006-12C-2
B15d Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006-12D-2
B15d Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15B-1
BA20 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-18-2
BA20 Contact-making/Réalité du contact 7006-18A-1
BA21, B15 & B22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12-8
BA21d-3(120°) Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15C-1
B22d-3(90°/135°) Contact position and contact force/Position du contact et de la~ferce

de contact 7006-15-7
B22d-3(90°/135°) Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-20-4
B22d & BY22d Additional Go/Additionnel Entre 7006-12A-2
B22d Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006-12B-2
B22d & BY22d Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15A-2
B15d, B22d, B22d-3 &
BY22d Go and Not Go for the slots/Entre et N'entre, pas pour les encoches 7006-13-5
BY22d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-17B-1
ES5 Go/Entre 7006-25F-1
E5 Not Go/N'entre pas 7006-25G-1
E10, E14 & E40 Go/Entre 7006-25-7
E10, EP10, EY10, E14,
E27, E39 & E40 Not Go/N'entre pas 7006-26-4
EP10 Go/Entre 7006-37A-1
EY10 Go/Entre 7006-7A-1
E11 Gauge A Contact making/Réalité du contact 7006-6A-1
E11 Gauge B Contactmaking/Réalité du contact 7006-6B-1
E12 Go/Entre 7006-25C-1
E12 Not Go/N'entre*pas 7006-26B-1
E12 Contact-making/Réalité du contact 7006-32A-1
E14 Normal;~Contact-making/Régulier, Réalité du contact 7006-30-2
E14 Candle;shaped, Contact-making/Flamme, Réalité du contact 7006-30A-1
E14 Contact-making and protection against accidental contact during

ihsertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant I'insertion 7006-31-4
E17 Go/Entre 7006-25H-1
E17 Not Go/N'entre pas 7006-26C-1
E17 Contact-making/Réalité du contact 7006-26E-1
E26 Go/Entre 7006-25B-2
E26 Contact-making/Réalité du contact 7006-25J-1
E26 & E26d Not Go/N'entre pas 7006-26A-2
E26d Radial position of the intermediate contact/Position radiale du

contact intermédiaire 7006-29E-1
E26d Relative positions of the contacts/Positions relatives des contacts 7006-29F-1
E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29G-2
E26d Contact-making in metal-shell paper-lined/Réalité du contact avec

chemise-metalliguedoubléadepapier 7006-29H-2
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29J-1
E26d Go/Entre 7006-29K-1
E27 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-21-5
E27 Contact-making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant l'insertion 7006-22A-4
E27 Detecting side-contacts/Détection de contacts latéraux 7006-22B-1
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E27 Gauge | for checking contact resiliency/Calibre | pour la vérification

de la résilience du contact 7006-22C-1
E27 Gauge Il for checking contact resiliency/Calibre Il pour la vérification

de la résilience du contact 7006-22D-1
E27 Go/Entre 7006-25A-2
E39 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-24D-1
£oY GO/Entre rOvo-Z4K£-1
E39 Maximum insertion torque/Torsion maximale d'insertion 7006-24E-1
E39 Minimum torque/Torsion minimale 7006-24G-N
E40 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-23-3
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-24-3
Fc2 Go/Entre 7006-114A-1
Fc2 Contact-making/Réalité de contact 7006-114B-1
Fa4 Go/Entre 7006-59-1
Fa6 Go and contact-making/Entre et réalité du contact 7006-41A-2
G4 Go/Entre 7006-72A-3
G4 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-72B-2
GU4 Maximum insertion and withdrawal forces/Forcessmaximales

d'insertion et d'extraction 7006-108A-2
GU4 Minimum retention force/Forces minimalesde retenue 7006-108B-1
GU4 Go/Entre 7006-108C-2
Gz4 Go for connector/Entre pour connectetr 7006-67A-2
GZ4 & GU4 Contact making/Réalité de contact 7006-108D-1
G5 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-47A-2
G5 Contact-making/Réalité de contact 7006-47B-3
G5 Go/Entre 7006-47C-3
G5.3 Go/Entre 7006-73A-1
GU5.3 Maximum insertion and\withdrawal forces/Forces maximales

d'insertion et d'extraction 7006-109A-1
GU5.3 Minimum retentien\force/Forces minimale de retenue 7006-109B-1
GU5.3 Go/Entre 7006-109C-1
GX5.3 Go/Entre 7006-73D-2
GX5.3 Maximum_withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction

des contacts 7006-73F-2
GX5.3 & GU5.3 Contaet-making/Réalité de contact 7006-73G-2
GY5.3 Gol/Entre 7006-73E-2
GY5.3 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction

tes contacts 7006-73H-2
GY5.3 Minimum retention force of contacts/Force minimale de retenue des

contacts 7006-73J-1
G6.35, GX6.35(&

GY6.35 Go/Entre 7006-61B-3
G6.35 & GX6,35 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-61C-3
GY6.35 Minimum contact retention force/Force minimale de retenue des

contacts 7006-59D-1
GZ6.35 & GZ4 Minimum contact force in connectors/Force minimale de contact dans

les connecteurs 7006-59A-2
GZ6.35 Go for connectors/Entre pour connecteurs 7006-59C-2
2G7 Go"A"/Entre «A» 7006-102A-1
GU7 Go-and-maximum-insertionand withdrawaltorgue/Enire-et torsions

maximales d'insertion et d'extraction 7006-113A-2
2G7 & 2GX7 Go "B"/Entre «B» 7006-102B-1
2G7 Go "C"/Entre «C» 7006-102C-1
2GX7 Go "A"/Entre «A» 7006-103-1
2GX7 Go "C"/Entre «C» 7006-103A-1
2G7, 2GX7, 2G11, G23,

GX23, G24, GX24, GY24,
G32, GX32 & GY32 Go "D"/Entre «D» 7006-69D-5
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2G7, 2GX7, 2G11, G23
GX23, G24, GX24, GY24,
G32, GX32 & GY32 Go "E"/Entre «E» 7006-69E-5
GR8 Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-68C-1
GR8 Go "C"/Entre «C» 7006-68D-1
G8.5 Go "A"/Entre «A» 7006-122A-1
G8.5 Go "B"/Entre «B» 7006-122B-1
G0.0 GO U 7EnNntre «Lx rUV0-1Z220-1
G8.5 Not Go/N'entre pas 7006-122D%]
G9.5 Go/Entre 7006-70E-1
G9.5 Minimum contact retention force/Force minimale de retenue des

contacts 7006-70F-1
GX9.5 Go/Entre 7006-70-1
GX9.5 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-70A-1
GX9.5 Retention/Retenue 7006-70B-1
GY9.5 & GZ9.5 Go/Entre 7006-70G-1
G10q, GX10q & GY10q Go for contacts/Entre pour les contacts 7006-79A-1
G10qg, GX10q & GY10g Contact-making/Réalité du contact 7006-79B-1
GR10q Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-77B-1
GR10q Go "C"/Entre «C» 7006-77C-1
GRX10q Go/Entre 7006-101C-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101D-1
GU10 Insertion and withdrawal/Insertion et extraction 7006-121A-1
GX10q Go/Entre 7006-84C-2
GX10q Go "B"/Entre «B» 7006-84D-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84G-1
GY10q Go/Entre 7006-85B-2
GY10q Go "B"/Entre «B» 7006-85C-1
GY10q Not Go/N'entre pas 7006-85F-1
GzZ10 Insertion and withdrawal/Insertion et extraction 7006-120A-1
2G10 Go "A"/Entre «A» 7006-118A-1
2G10 Go "B"/Entre «B» 7006-118B-1
2G10 Go "C"/Entre «C» 7006-118C-1
2G11 Go "A"/Entre «A» 7006-82A-1
2G11 Go "B"/Entre «B» 7006-82B-1
2G11 Go "C"/Entre «Ch 7006-82C-1
G12 Go "A"/Entre «A» 7006-80A-1
G12 Go "B"/Entrex«B» 7006-80B-1
G12 Go "C"/Entre «C» 7006-80C-1
G12, PG12 & PGX12 Go "D"/Entre «D» 7006-80D-3
G12, PG12 & PGX12 Go "E“Entre «E» 7006-80E-3
G13 Contact-making/Réalité du contact 7006-60B-4
G13 Go/Entre 7006-60C-3
2G13 Insertion and contact-making/Insertion et réalité du contact 7006-33A-2
2G13 Contact-making/Réalité du contact 7006-33B-1
G17q, GX17q & GYI7qg Contact-making/Réalité du contact 7006-58C-1
G179-7 & GY17q~/ Go/Entre 7006-58D-1
GX17q-7 Go/Entre 7006-58E-1
G17q, GX17q& GY17g Rotation/Rotation 7006-58F-1
G22 Go/Entre 7006-75A-1
GY22 Go/Entre 7006-119A-1
G23 Go "A"/Entre «A» 7006-69A-1
G23°& GX23 Go "B"/Entre «B» 7006-69B-2
G23 Go "C"/Entre «C» 7006-69C-1
GX23 Go "A"/Entre «A» 7006-86A-1
PVZQ Go "f"",IEntrg C 7nm:: QRB 1'
G24, GX24 & GY24 Go "A"/Entre «A» 7006-78A-4
G24, GX24 & GY24 Go "B"/Entre «B» 7006-78B-4
G24, GX24 & GY24 Go "C"/Entre «C» 7006-78C-4
G24, GX24 & GY24 Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-78F-5
G24, GX24 & GY24 Go "G"/Entre «G» 7006-78G-4
G32 & GY32 Go "A1"/Entre «A1» 7006-87A-2
G32, GX32 & GY32 Go "B"/Entre «B» 7006-87B-2
G32, GX32 & GY32d Go "C"/Entre «C» 7006-87C-2
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G32, GX32 & GY32d Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-87D-2
G32, GX32 & GY32d Go "G"/Entre «G» 7006-87E-2
GX32 Go "A2"/Entre «A2» 7006-87F-2
G38 Go (1st gauge)/Entre (1er calibre) 7006-76B-1
G38 Go (2nd gauge)/Entre (2e calibre) 7006-76C-1
G38 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-76D-1
GX38q Go/Entre 7006-65A-1
GASO( Witharawal TOTCe/F OTCE O extraction rUvo-00b6-1
PG12 & PGX12 Go "A"/Entre «A» 7006-84A-8
PG12 & PGX12 Go "B"/Entre «B» 7006-84B-3
PG12 & PGX12 Go "C"/Entre «C» 7006-81C-3
PG12 & PGX12 Go "F"/Entre «F» 7006-81F-3
PG12 & PGX12 Go "G"/Entre «G» 7006-81G-3
PG13 & PGJ13 Go/Entre 7006-107A-2
PX13.5s Go/Entre 7006-35C-1
PX13.5s Not Go/N'entre pas 7006-35D-1
PX13.5s Rotation 7006-35E-1
P14.5s Go/Entre 7006-49A-1
P14.5s Not Go/N'entre pas 7006-49B-1
PK22s Go/Entre 7006-66A-1
P26s Go/Entre 7006-36-1
PX26 Go/Entre 7006-65C-1
P28s Go/Entre 7006-42A-2
P43 Go/Entre 7006-39C-1
PX43 Go/Entre 7006-34-1
PY43d Go/Entre 7006-88B-1
PZ43t Go/Entre 7006-89A-1
P45t Go (preferred type)/Entre (type recommandé) 7006-95H-2
R7s Go for combined pair of holders/Entre pour combinaisonde deux douilles7006-62-3
RX7s Go for combined pair of holders/Entre pour combinaisonde deux douilles7006-62A-1
R17d Go/Entre 7006-57A-1
R17d Contact-making/Réalité du‘contact 7006-57B-1
S14d Go "A"/Entre «A» 7006-112D-1
S14d Go "B1" and "B2%/Entre «B1» et «B2» 7006-112E-1
S14s Go "A"/Entre «A» 7006-112A-1
S14s Go "B"/EntrexxB» 7006-112B-1
S14s Go "C"/Entre «C» 7006-112C-1
W2x4.6d Insertien, withdrawal and retention forces/Forces d'insertion,

d'extraction et de retenue 7006-94-1
W2.1x9.5d Go/Entre 7006-91-1
W2.1x9.5d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-91C-1
W2.5x16 Go/Entre 7006-104A-1
WX2.5x16 Go/Entre 7006-104C-1
W3x16d & WX3x16d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-105B-2
W3x16q & WX3x16q Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-106A-2
W4.3x8.5d Go/Entre 7006-115-1
W4.3x8.5d Insertion and withdrawal forces/Forces d'insertion et de retenue 7006-115A-1
W4.3x8(5d Contact-making/Réalité du contact 7006-115B-1
W10.6x8.5d Go/Entre 7006-90A-2
W10:6x8.5d Maximum contact force/Force de contact maximale 7006-90B-2
W10.6x8.5d Minimum contact force/Force de contact minimale 7006-90C-2
W10.6x8.5d Contact-making/Réalité du contact 7006-90D-2
X511 Go/Entre 7006-99A-1
X511 Not Go/N'entre pas 7006-99B-1
Magicube type X Go/Entre 7006-98-1
Magicube type X Withdrawal force/Force d'extraction 7006-98A-1
Edge chamfers/Chanfreins sur les arétes 7006-1-2

CONTENTS BY DESIGNATION (Holders) IEC 60061-3
CEI 60061-3

SOMMAIRE PAR DESIGNATION (Douiles)
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GAUGES “A” FOR LAMPHOLDE

CALIBRES «A» POUR DOUILLES

RS

G24, GX24 & GY24 Page 1/3
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of holders G24, GX24 and GY24, see sheet 7005-78.
Pour les détails des douilles G24, GX24 et GY24, voir feuille 7005-78.
A1
See note (4)
Voir note (4)
A
See note (3)
R Voir note (3)
r3
Reference plane
b | —=] Plan de réferenceph fe—K1—=]
Surface Y See note (1)
Voir note (1)
¢ m \
v S ‘/V\ 77#7!”77 | ‘ * N OF v ‘
T | ‘
-
M d ‘ N2
—— e
|
S
T
See note (2)
P Voir note (2)
L2 - P
Detail d
Détail+ d a ,
/ﬂ\ Detail f
} Detail e b Détail f
‘ Détail e 81 .
i S
F |
B4 |
‘\! * c 7
\
J
\ i N U
T T
T \ﬁL
B2
P ——=
Surface finish 0,4 um for the parts below the reference plane.
Finition 0,4 um pour les parties en dessous du plan de référence.
IEC 60061-3

7006-78A-4

CEI 60061-3
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GAUGES “A” FOR LAMPHOLDERS
CALIBRES «A» POUR DOUILLES

G24, GX24 & GY24 Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
A 28,5 * 8:82 R 8,4 i 8:85
A1 31,0 * 8:82 S 8,85 i 8:82
D1 23,14 0005 T 47 o0
D2 8,14 " 0l00s u 02 oo
E 2,67 _+8:81 Y 55 i 8:85
e e | [ e e
J 0,4 * 8:82 a 19,0 \ 8:81
K1 (1) 16,3 * 8:82 b 17,0 i 8:81
K2 (2) 1575(7)| * 8:82 c 0,5 i 8:(1)
L1 (1) 13,9 * 8:82 r3 0.5 i 8:82
L2 (2) 1335(8) | 8:82 6 0,15 i 8:82
M* 230(5) | 8:82 1 35° o
N1 (1) 0,5 - B2 20° " 1 ;
N2 (2) 21,0 (6) - B3 45 ° + 1 ;
P 21,0 _+8:82 B4 35° o

* In order to allow application of the same gadges for checking holders G24qg-. and GX24q-. with a "stop" Which
prevents insertion of G24d-. or GX24d-. capsydimension M can be reduced to 16 mm.

(1) Measured at distance N1 from thereference plane.
(2) Measured at distance N2 from thelreference plane.
(3) These pins shall be removed(for checking lampholders G24d-1, G24d-2, G24d-3, G24d-4, GX24d-1, GX2§d-2,
GX24d-3 and GX24d-4.

(4) These pins shall be removed for checking lampholders GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 and GY24d-4.
(5) For the gauges for checking holders G24g-. and GX24q-. this value is reduced to 16 mm.

(6) For the gauges for cheeking holders G24qg-. and GX24q-. this value is reduced to 14 mm.

(7) For the gauges far checking holders G24g-. and GX24q-. this value is increased to 15,95 mm.

(8) For the gaugesfok checking holders G24q-. and GX24q-. this value is increased to 13,55 mm.

PURPOSE: To\check in:
- push/pull_type of lampholders G24, GX24 and GY24, the dimension Ymax. and the maximum insertion| and
withdrawal ferces;

- rotary type of lampholders GX24, the dimension Ymax. and the maximum insertion and withdrawal torques,
relatedto a maximum cap as regards pin dimensions at maximum spacing and centre-post dimensions.

TESTING: It shall be possible for:
~/push/pull type of lampholders to insert the gauge into the holder with a force not exceeding the maximum insgrtion

force speciiied for this gauge on sheet /005-78.

When fully inserted, the rim of the lampholder shall not project beyond surface Y of the gauge.

It shall then be possible to withdraw the gauge with a force not exceeding the maximum withdrawal force specified for
this gauge on sheet 7005-78;

- rotary type of lampholders to insert the gauge into the holder with a torque not exceeding the maximum insertion
torque specified for this gauge on sheet 7005-78.

When fully inserted the rim of the lampholder shall not project beyond surface Y of the gauge. It shall then be
possible to withdraw the gauge with a torque not exceeding the maximum withdrawal torque specified for this gauge
on sheet 7005-78.

7006-78A-4 CE1 000013
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GAUGES “A” FOR LAMPHOLDERS
CALIBRES «A» POUR DOUILLES

G24, GX24 & GY24 Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

* Afin de permettre I'utilisation des mémes calibres pour contréler les douilles G24qg-. et GX24g-. avec un "arrét" qui
empéche l'insertion des culots G24d-. ou GX24d-., la dimension M peut étre réduite a 16 mm.

(1) Mesuré a la distance N1 du plan de référence.
(2) Mesuré a la distance N2 du plan de référence.
(3) Ces broches doivent étre enlevées pour la vérification des douilles G24d-1. G24d-2, G24d-3, G24d-4, GX24d-1,

GX24d-2, GX24d-3 et GX24d-4.
(4) Ces broches doivent étre enlevées pour la vérification des douilles GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 et GY24d-4.
(5) Cette valeur est réduite a 16 mm pour les calibres destinés au contréle des douilles G24q-. et GX24q-!
(6) Cette valeur est réduite a 14 mm pour les calibres destinés au contrdle des douilles G24g-. et GX24g-!
(7) Cette valeur est augmentée a 15,95 mm pour les calibres destinés au contréle des douilles G24g-.\et*GX24q.
(8) Cette valeur est augmentée a 13,55 mm pour les calibres destinés au contrdle des douilles G24g-,,et GX24q4

BUT: Vérification:
- pour les douilles G24, GX24 et GY24 de type pousser/tirer, la dimension Ymax. et des forces maximales d'inseftion
et d'extraction;
- pour les douilles GX24 de type a rotation, la dimension Ymax. et les torsions maximales d'insertion et d'extractipn,

d'un culot maximal vis-a-vis des dimensions des broches, celles-ci étant a leur écart maximal et vis-a-vis|des
dimensions de I'élément central

ESSAI: Il doit étre possible:
- d'insérer le calibre dans la douille de type pousser/tirer avec une force.n'excédant pas la force maximale d'inseftion
spécifiée pour ce calibre sur la feuille 7005-78.

Aprés insertion compléte du calibre, le rebord de la douille ne doit pas aller au-dela de la surface Y du calibre.
Il doit alors étre possible d'extraire le calibre avec une force\n'excédant pas la valeur maximale de la fprce
d'extraction spécifiée pour le calibre sur la feuille 7005-78;
- d'insérer le calibre dans la douille de type a rotation avec ung)jtorsion d'insertion n'excédant pas la valeur spédjfiée
pour ce calibre sur la feuille 7005-78.

Apres insertion compléte du calibre, le rebord de la douille \ne doit pas aller au-dela de la surface Y du calibre.
Il doit alors etre possible d'extraire le calibre avec unéorsion n'excédant pas la valeur spécifiée pour ce calibrg sur
la feuille 7005-78.

7006-78A-4 CE1 000013
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GAUGES “B” FOR LAMPHOLDERS

CALIBRES «B» POUR DOUILLES

G24, GX24 & GY24 Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of holders G24, GX24 and GY24, see sheet 7005-78.
Pour les détails des douilles G24, GX24 et GY24, voir feuille 7005-78.

See note (4)
Voir note (4)

a
See note (3)
7 Voir note (3)
r3
Reference plane
a1 —=] Plan de référence\ la—K1—»]
See note (1)
Voir note (1)
] \ 1]
d | ; N1 ‘
e N — TN S SR - i . L77 ,,,,,
T 4 0Tl
\ T \
M e i N2 i
I f I
| |
I .
I
See note (2)
I\ Voir note (2) ~—K2

Detcil e
Détail e
/////ﬂﬁ“\\\\\ Detail f
| Détail f
|
P opal | z//ij
ﬂ\i
| Cc
N 1
\

Surface finish 0,4 um for the parts below the reference plane.
Finition 0,4 um pour les parties en dessous du plan de référence.

7006-78B-4 CE1 000013
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GAUGES “B” FOR LAMPHOLDERS

CALIBRES «B» POUR DOUILLES

G24, GX24 & GY24

Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
D1 22,86 * 8:882 N1 (1) 0.5 ~
D2 7,86 * 8:882 N2 (2) 21,0 (6) -

E 2,67 fg:g' a 27,0 * 8:2
F 6.8 S b 30,0 to2
) 0s | 0% : 05| 0
K1 (1) 16,3 S d 8,0 ¥ 8:g
K2 (2) 1575 (7) | 8:82 r3 0,5 \ 8:82
L1 (1) 13,9 S 7 9,0 * 8%
L2 (2) 1335(8)| * 8:82 83 452 + 1
M* 23,0 (5) * 8:82 54 o - 7 1

* In order to allow application of the same gauges for checking/helders G24qg-. and GX24q-. with a "stop" W
prevents insertion of G24d-. or GX24d-. caps, dimension M can be'‘teduced to 16 mm.

(1) Measured at distance N1 from the reference plane.

(2) Measured at distance N2 from the reference plane.

(3) These pins shall be removed for checking lampholders G24d-1, G24d-2, G24d-3, G24d-4, GX24d-1, GX24
GX24d-3 and GX24d-4.

(4) These pins shall be removed for checking lamphoelders GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 and GY24d-4.

(5) For the gauges for checking holders G24qg-. and-GX24q-. this value is reduced to 16 mm.

(6) For the gauges for checking holders G24q-(and GX24q-. this value is reduced to 14 mm.

(7) For the gauges for checking holders G244->and GX24q-. this value is increased to 15,95 mm.

(8) For the gauges for checking holders G244-. and GX24q-. this value is increased to 13,55 mm.

* Afin de permettre I'utilisation des-mémes calibres pour contréler les douilles G24qg-. et GX24g-. avec un "arrét
empéche l'insertion des culots G24d-. ou GX24d-., la dimension M peut étre réduite a 16 mm.

(1) Mesuré a la distance N4 du plan de référence.

(2) Mesuré a la distance(N2 du plan de référence.

(3) Ces broches doivent étre enlevées pour la vérification des douilles G24d-1, G24d-2, G24d-3, G24d-4, GX24
GX24d-2, GX24d-3.et GX24d-4.

(4) Ces broches doivent étre enlevées pour la vérification des douilles GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 et GY24d-4.

(5) Cette valeur est réduite 8 16 mm pour les calibres destinés au contrble des douilles G24q-. et GX24q-.

(6) Cette valeur-est réduite a 14 mm pour les calibres destinés au controle des douilles G24g-. et GX24q-.

(7) Cette valeur est augmentée a 15,95 mm pour les calibres destinés au contréle des douilles G24q-. et GX24q4.
(8) Cettéeevaleur est augmentée a 13,55 mm pour les calibres destinés au contrdle des douilles G24q-. et GX24q

PURPOSE: To check in:
£ push/pull type of lampholders G24, GX24 and GY24, the maximum insertion force;

hich

qui

. rnf:r\}/ f\//pn of Inmphnlr{nre GX24 the maximum insertion ’rm"qm::Y

related to the dimensions of a cap having maximum pin dimensions at minimum spacing.

TESTING: It shall be possible for:

- push/pull type of lampholders to insert the gauge into the lampholder with a force not exceeding the maximum
insertion force specified for this gauge on sheet 7005-78, until holder face and reference plane of the gauge contact.
- rotary type of lampholders to insert the gauge into the lampholder with a torque not exceeding the maximum

insertion torque specified for this gauge on sheet 7005-78, until the gauge comes to a stop.

7006-78B-4

IEC 60061-3
CEI 60061-3
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GAUGES “B” FOR LAMPHOLDERS
CALIBRES «B» POUR DOUILLES

G24, GX24 & GY24

Page 3/3

BUT: Vérification:

- pour les douilles G24, GX24 et GY24 de type pousser/tirer, la force maximale d'insertion;

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

- pour les douilles GX24 de type a rotation, la torsion maximale d'insertion,
d'un culot ayant des broches a leurs dimensions maximales, leur écart étant minimal.

ESSAI: Il doit étre possible:

- d'insérer le calibre dans la douille de type pousser/tirer avec une force n'excédant pas la force maximale d'inseftion
spécifiée pour ce calibre sur la feuille 7005-78, jusqu'a ce que la face de la douille vienne en contact avec le~plah de

référence du calibre.

- d'insérer le calibre dans la douille de type a rotation avec une torsion n'excédant pas la torsion_ maxifale

d'insertion spécifiée pour ce calibre sur la feuille 7005-78, jusqu'a ce que le calibre vienne en buté.

7006-78B-4

IEC 60061-3
CEI 60061-3



https://iecnorm.com/api/?name=e29b1e2aaa838e95e2e7e2b474ab76cd



https://iecnorm.com/api/?name=e29b1e2aaa838e95e2e7e2b474ab76cd

60061-3 amend.24 © CEI/IEC:2001

GAUGES “C” FOR LAMPHOLDERS

CALIBRES «C» POUR DOUILLES

|

B3

G24, GX24 & GY24 Page 1/3
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of holders G24, GX24 and GY24, see sheet 7005-78.
Pour les détails des douilles G24, GX24 et GY24, voir feuille 7005-78.
b
B3
See note (4)
Voir note (4)
\ a(2%)
See note (3)
Voir note (3) Detail o
Detail e
Reference plane
b [ —o] Plan de référénge |w— K1—»]
Surface Y See note (1)
\ Voir note (1)
L NI N 1]

i (1 i
*\A”L‘H ,,,,,,,,,,, LT .
T TR R :

il s |
M | N2 |
l \ / \ h

L4 [

PN |
See note (2)
g - f—— |
T Voir note (2) K2
Detgail" f .
Detail f lez;:
| Detail g
| Détail g
\
FF1 B4 ‘
< | i
|
|
j y{y
B2

Surface finish 0,4 um for the parts below the reference plane.
Finition 0,4 um pour les parties en dessous du plan de référence.

7006-78C-4

IEC 60061-3
CEI 60061-3



https://iecnorm.com/api/?name=e29b1e2aaa838e95e2e7e2b474ab76cd



https://iecnorm.com/api/?name=e29b1e2aaa838e95e2e7e2b474ab76cd

60061-3 amend.24 © CEI/IEC:2001

GAUGES “C” FOR LAMPHOLDERS
CALIBRES «C» POUR DOUILLES

G24, GX24 & GY24 Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
D1 23,0 o0 s 9,15 S
D2 8.0 " 0008 T 35 " 0.0z
E 2,29 001 Y 5,0 o0
F 6.0 " 002 z 0.5 " 0l0s
F1 5,5 T oes a 27 t03
K1 (1) 16,15 * 8:82 b 30 * 8:3
K2 (2) 15,6 o0 c 0.6 3
L1 (1) 13,75 * 8:82 d 0.8 * 8:(1)
L2 (2) 13,2 * 8:82 (7 Jo * 8:2
M* 21,8 (5) * 8:82 B1 35 ° * 1
N1 (1) 0,5 - B2 30 ° * 1
N2 (2) 21,0 (6) - i 45 ° o
P 20,8 “o.02 pa 35 5

* In order to allow application of the same gauges for checking holders G24q-. and GX24q-. with a "stop" which
prevents insertion of G24d-. or GX24d-. caps, dimension M can be reduced to 14,8 mm.

(1) Measured at distance N1 from the reference_plane.

(2) Measured at distance N2 from the referenee‘plane.

(3) These pins shall be removed for checking lampholders G24d-1, G24d-2, G24d-3, G24d-4, GX24d-1, GX24d-2,
GX24d-3 and GX24d-4.

(4) These pins shall be removed for chécking lampholders GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 and GY24d-4.

(5) For the gauges for checking holders G24g-. and GX24q-. this value is reduced to 14,8 mm.

(6) For the gauges for checking halders G24g-. and GX24q-. this value is reduced to 14 mm.

* Afin de permettre I'utilisation des mémes calibres pour contréler les douilles G24q-. et GX24q-. avec un "arrét] qui
empéche l'insertion des culots G24d-. ou GX24d-., la dimension M peut étre réduite a 14,8 mm.

(1) Mesuré a la distance N1 du plan de référence.

(2) Mesuré a la_distance N2 du plan de référence.

(3) Ces broches doivent étre enlevées pour la vérification des douilles G24d-1, G24d-2, G24d-3, G24d-4, GX24d-1,
GX24d-2,,GX24d-3 et GX24d-4.

(4) Ces broches doivent étre enlevées pour la vérification des douilles GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 et GY24d-4.

(5) Cette‘valeur est réduite a 14,8 mm pour les calibres destinés au contréle des douilles G24qg-. et GX24q-.

(6) Cette valeur est réduite 8 14 mm pour les calibres destinés au contrble des douilles G24q-. et GX24q-.

PURPOSE: To check in:

= push/pulttype of lampholders G24, GX24 and GY 24, the dimension Y min. and the minimum retention 10rce,
- rotary type of lampholders GX24, the dimension Y min. and the minimum withdrawal torques,
related to the dimensions of a minimum cap as regards pin dimensions and centre-post dimensions.

TESTING: After the gauge has been fully inserted into the lampholder, the rim of the lampholder, inside areas A2
and A3, shall be co-planar with or project beyond surface Y of the gauge.

- For push/pull type of lampholders, the force required to withdraw the gauge from the lampholder shall be not less
than the value specified for this gauge on sheet 7005-78.

- For rotary type of lampholders, the torque and the pull force after rotation over an angle of approximately 19,5°,
required to withdraw the gauge from the lampholder shall be not less than the value specified for this gauge on sheet
7005-78.

7006-78C-4 CE1 000013
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CALIBRES «C» POUR DOUILLES
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Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

BUT: Vérification:

- pour les douilles G24, GX24 et GY24 de type pousser/tirer, de la dimension Y min. et de la force minimale de
retenue;

- pour les douilles GX24 de type a rotation, de la dimension Y min. et de la torsion minimale de retenue,

d'un culot minimal en ce qui concerne les dimensions des broches et les dimensions de I'élément central.

ESSAI: Aprés insertion compléte du calibre dans la douille, le rebord de la douille situé a I'intérieur des domainep A2
et A3 doit étre contenu dans la surface Y du calibre ou étre situé au-dela de celui-ci.
- Pour les douilles de type pousser/tirer, la force requise pour extraire le calibre de la douille ne doit\pas |étre
inférieure a la valeur spécifiée pour ce calibre sur la feuille 7005-78.
- Pour les douilles de type a rotation, la torsion et la force d'extraction aprés rotation \sur un angle
d'approximativement 19,5°, requise pour extraire le calibre de la douille ne doit pas étre inférieure a la vdleur
spécifiée pour ce calibre sur la feuille 7005-78.

7006-78C-4 CE1 000013
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“NOT GO” GAUGES “F” FOR CHECKING
NON-INTERCHANGEABILITY OF CAPS IN LAMPHOLDERS
CALIBRES «N’ENTRE PAS» «F» POUR LA VERIFICATION DE LA
NON-INTERCHANGEABILITE DES CULOTS DANS LES DOUILLES

G24, GX24 & GY24

Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of holders G24, GX24 and GY24, see sheet 7005-78.
Pour les détails des douilles G24, GX24 et GY24, voir feuille 7005-78.

Detail g
Détail g
\ c
B3

r7

‘ o

@ See note (1)
Voir note (1)

Reference plane
Plan de réeféerenee

Detail f
Detail f
: :
B3\
S -

2 Surface Z

See note (2)
Voir note (2)

~—K2

NOTE Only the "Not Go" gauge“for checking lampholders G24d-2, G24d-3, G24d-4, GX24d-2, GX24d-3, GX24d-4,
GY24d-2, GY24d-3, GY24d-4,,G24q-2, G24q-3, G24q-4, GX24q-2, GX249-3 and GX24g-4 is shown.
NOTE Seul le calibre "N‘entre pas" pour la vérification des douilles G24d-2, G24d-3, G24d-4, GX24d-2, GX24d-3,

GX24d-4, GY24d-2, GY24d-3, GY24d-4, G249-2, G24q-3, G24q-4, GX24q-2, GX24q-3 et GX24q-4 est représent¢.

SRECIFIC GAUGE DESIGN - CARACTERISTIQUES SPECIFIQUES DES CALIBRES
Key configuration for checking lampholders G24d-., GX24d-., GY24d-., G24qg-. and GX24q-..

Configuration(des détrompeurs pour la vérification des douilles G24d-., GX24d-., GY24d-., G24g-. et GX24q-..

X3 X3

Beftom views
Vues..de dessous X2

X5

X6

Figure 1 Figure 2

Figure 3L

Surface finish 0,4 um for the parts below the reference plane.
Finition 0,4 um pour les parties en dessous du plan de référence.
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“NOT GO” GAUGES “F” FOR CHECKING
NON-INTERCHANGEABILITY OF CAPS IN LAMPHOLDERS
CALIBRES «N’ENTRE PAS» «F» POUR LA VERIFICATION DE LA
NON-INTERCHANGEABILITE DES CULOTS DANS LES DOUILLES

G24, GX24 & GY24 Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Table 1 - Tableau 1

Designation Figure Reference Dimension Tolerance
G24d-1
GX24d-1 +0,0
GY24d-1 1 X2 2,5
S24e—4 862
GX24qg-1
G24d-2 +0,0
GX24d-2 X3 11,2 - 0,02
GY24d-2 2
G24q-2 X4 7,4 +0,02
GX24q9-2 -0,0
G24d-3 +0,0
GX24d-3 X3 11,2 - 0,02
GY24d-3 3
G249-3 X4 7,4 + 0,02
GX24qg-3 -0J0
G24d-4 +0,0
GX24d-4 X5 8,4 - 0,02
GY24d-4 4
G24q-4 X6 6,6 +0,02
GX24q9-4 -0,0

Table 2 - Tableau 2

Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
K1 (1) 16,15 Mo a 27 to2
K2 (2) 15,6 * 8*82 b 30 * 8*2
L1 (1) 13,75 3 8*82 ¢ 0.6 * 8*]
L2 (2) 13,2 T, d 0,8 tol

. +0,0 +0,5
M 21,873) 602 e 8 o
702
N1 (1) 0.5 - (7 9 "o
N2 (2) 21,0 (4) - B3 45 ° * 1 ’
0.0
\ 32,0 002

* In order to allow application of the same gauges for checking holders G24q-. and GX24q-. with a "stop" which
prevents insertion of G24d-. or GX24d-. caps, dimension M can be reduced to 14,8 mm.

(1) M&asured at distance N1 from surface Z.

(2) Measured at distance N2 from surface Z.

(8) For the gauges for checking holders G24q-. and GX24q-. this value is reduced to 14,8 mm.
(4)"For the gauges for checking holders G24q-. and GX24q-. this value is reduced to 14 mm.

* Afin de permettre I'utilisation des mémes calibres pour contréler les douilles G24qg-. et GX24g-. avec un "arrét" qui
empéche l'insertion des culots G24d-. ou GX24d-., la dimension M peut étre réduite a 14,8 mm.

(1) Mesuré a la distance N1 de la surface Z.

(2) Mesuré a la distance N2 de la surface Z.

(3) Cette valeur est réduite a 14,8 mm pour les calibres destinés au contréle des douilles G24qg-. et GX24q-.
(4) Cette valeur est réduite a 14 mm pour les calibres destinés au contréle des douilles G24q-. et GX24q-.

7006-78F-5 CE1 000013
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“NOT GO” GAUGES “F” FOR CHECKING
NON-INTERCHANGEABILITY OF CAPS IN LAMPHOLDERS
CALIBRES «N’ENTRE PAS» «F» POUR LA VERIFICATION DE LA
NON-INTERCHANGEABILITE DES CULOTS DANS LES DOUILLES

G24, GX24 & GY24 Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

PURPOSE: To check in particular lampholder, if insertion of caps G24d-.., GX24d-.., GY24d-.., G24q-.. and GX24q-..
with non-similar designation (different figure following hyphen) is prevented.

TESTING:
- For push/pull type of lampholders, when attempting to insert those three "F" gauges with designations that are not
the same as the designation of the lampholder being tested, surface Z of the gauge shall come to an abutment with

the rim of the lampholder.
- For rotary type of lampholders, when attempting to insert those three "F" gauges with designations that are noj the
same as the designation of the lampholder being tested, it shall not be possible to insert and rotate the gauge pver
an angle of approximately 19,5° to reach the intended operating position.

BUT: Vérification sur une douille déterminée que l'introduction d'un culot G24d-.., GX24d-.., BY24d-.., G24q{. et
GX24q-..n'ayant pas la méme référence (chiffre suivant le tiret différent) n'est pas possible.

ESSAI:
- Pour les douilles de type pousser/tirer: en tentant d'introduire les trois calibres "F" ayant des désignations qyi ne
sont pas les mémes que la désignation des douilles étant essayées, la surface Z du-calibre doit venir buter spr le
bord de la douille.
- Pour les douilles de type a rotation, lorsque I'on introduit ces trois calibres “F” ‘ayant des désignations qui ne gont
pas les mémes que la désignation de la douille a essayer, il ne doit pas étre''possible d’introduire et de tourngr le
calibre d’'un angle de plus de 19.5° environ pour atteindre la position fonctionrelle désirée.

7006-78F-5 CE1 000013
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“G0O” GAUGES “G” FOR CHECKING KEY SLOTS
IN LAMPHOLDERS

G24, GX24 & GY24

CALIBRES «ENTRE» «G» POUR LA VERIFICATION DES
DETROMPEURS DANS LES DOUILLES

Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of holders G24, GX24 and GY24, see sheet 7005-78.

Pour les détails des douilles G24, GX24 et GY24, voir feuille 7005-78.

A1

représenté.

Configuration des détrempeurs pour la vérification des douilles G24d-., GX24d-., GY24d-., G24q-. et GX24q-..

Vues de dessous _, X2

See note (1)
Voir note (1)

2

¥

See note (2)
Voir note (2)

NOTE Only the "Go" gauge for checking lampholders G24d-1, GX24d-1, GY24d-1, G249g-1 and GX24qg-1 is shown.
NOTE Seul le calibre "Entre" pour |a vérification des douilles G24d-1, GX24d-1, GY24d-1, G24g-1 et GX24q-1 est

Detail g
Detail g

N b | i)
j

Reference plane
Plan de réféerence

Detail f
Detail f

Surface Z

SPECIFIE GAUGE DESIGN - CARACTERISTIQUES SPECIFIQUES DES CALIBRES
Key configuration for checking lampholders G24d-., GX24d-., GY24d-., G24g-. and GX24q-..

Bottom views

XS

B

Surface finish 0,4 pm for the parts below the reference plane.

Finition 0,4 um pour les parties en dessous du plan de référence.

7006-78G-4
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“G0O” GAUGES “G” FOR CHECKING KEY SLOTS
IN LAMPHOLDERS
CALIBRES «ENTRE» «G» POUR LA VERIFICATION DES
DETROMPEURS DANS LES DOUILLES
G24, GX24 & GY24 Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Table 1 - Tableau 1

Designation Figure Reference Dimension Tolerance
G24d-1
GX24d-1 +0,0
GY24d-1 1 X2 7,2
S24e—4 862
GX24qg-1
G24d-2 +0,0
GX24d-2 X3 13,0 - 0,02
GY24d-2 2
G24q-2 X4 5,6 +0,02
GX24q9-2 -0,0
G24d-3 +0,0
GX24d-3 X3 13,0 - 0,02
GY24d-3 3
G249-3 X4 5,6 + 0,02
GX24qg-3 -0J0
G24d-4 +0,0
GX24d-4 X5 9,7 - 0,02
GY24d-4 4
G24q-4 X6 5,3 +0,02
GX24q9-4 -0,0

Table 2 - Tableau 2

Reference | Dimension | Tolerance Reference | Dimension | Tolerance
A 28,5 _4,8:82 R 8,4 i 8:85
A1 31,0 S v 33,0 s
K1 (1) 16,3 + 8:82 a 1 T 8:1
K2 (2) 15,75 G 002 b 0.5 t 00
L1 (1) 13.9 "o0 c 8 o
L2 (2) 1335 (6) | 8:82 r4 0.2 i 8:82
M 2003 | 5% 5 0.2 “ .08
NN 0,5 - B3 45 ° + 1 ;

N2 (2) 21,0 (4) -

(1) Measured at distance N1 from the reference plane.

(2) Measured at distance N2 from the reference plane.

(3) For the four-pin versions G24q-. and GX24g-. this value is reduced to 16 mm.
(4)"For the four-pin versions G24g-. and GX24q-. this value is reduced to 14 mm

(5) For the four-pin versions G24qg-. and GX24q-. this value is increased to 15,95 mm.

(6) For the four-pin versions G24qg-. and GX24q-. this value is increased to 13,55 mm.

(1) Mesuré a la distance N1 du plan de référence.

(2) Mesuré a la distance N2 du plan de référence.

(3) Cette valeur est réduite a 16 mm pour les versions a quatre broches des G24qg-. et GX24q-.

(4) Cette valeur est réduite a 14 mm pour les versions a quatre broches des G24qg-. et GX24q-.

(5) Cette valeur est augmentée a 15,95 mm pour les versions a quatre broches des G24q-. et GX24q-.
(6) Cette valeur est augmentée a 13,55 mm pour les versions a quatre broches des G24q-. et GX24q-.

7006-78G-4 CE1 000013
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“G0O” GAUGES “G” FOR CHECKING KEY SLOTS
IN LAMPHOLDERS
CALIBRES «ENTRE» «G» POUR LA VERIFICATION DES
DETROMPEURS DANS LES DOUILLES
G24, GX24 & GY24 Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

PURPOSE: To check the smooth acceptance of the keys of the relevant caps G24, GX24 and GY24.
Additionally, acceptance of the maximum M dimension is included.

TESTING: It shall be possible for:
- push/pull type of lampholders to insert the relevant gauge into the lampholder with a force not exceeding the value
specified for this gauge on sheet 7005-78, until the reference plane of the gauge is co-planar with the reference

prameof thetampthotder;
- rotary type of lampholders to insert the relevant gauge into the lampholder with a torque not exceeding thesvalue
specified for this gauge on sheet 7005-78, over a clockwise angle of approximatively 19,5°.

BUT: Vérification de Il'introduction en douceur des détrompeurs des culots G24, GX24 and GY24.
La vérification complémentaire de I'acceptation de la dimension M maximale est incluse.

ESSAI: Il doit étre possible d'insérer:
- dans les douilles de type pousser/tirer le calibre adapté dans la douille correspondantesavec une force n'excédant
pas la valeur spécifiée pour ce calibre sur la feuille 7005-78, jusqu'a ce que le plan de réference du calibre vienng en
contact avec le plan de référence de la douille;
- dans les douilles de type a rotation , le calibre adapté dans la douille correspondante avec.un-couple de torsion n’excédan pas
la valeur spécifiée pour ce calibre dans la feuille 7005-78, d’'un angle supérieur a environ 19.5° dans le sens des aiguilles ¢’une
montre.

7006-78G-4 CE1 000013



https://iecnorm.com/api/?name=e29b1e2aaa838e95e2e7e2b474ab76cd



https://iecnorm.com/api/?name=e29b1e2aaa838e95e2e7e2b474ab76cd

60061-3 amend.24 © CEI/IEC:2001

“GO” GAUGE FOR BASES
CALIBRE «ENTRE»POUR SOCLES

W3x16d & WX3x16d Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of bases W3x16d and WX3x16d, see sheet 7004-105.
Pour les détails des socles W3x16d et WX3x16d, voir feuille 7004-105.

— AAD -

/Surfoce Y

I
/Surfoce Z

|
| 1 / \ ¢ B
D Y | ‘ \ % N R VA o A
- | v ;
! \ ‘ I NS T
i \Surfoce R
i \\Surfoce X
AA1
— | N He— e
Seating fe,
e NA reference bdss S R

Appui Jpour le
bossge de référence

PURPOSE: To check dimensions Aaminand Aamax. as well as the maximum dimensions of bases W3x16d and
WX3x16d as regards interchangeability.

TESTING: With the lamp held base’up, the gauge shall be applied entering from surface Z and using its own wgight.
When inserted, the reference plane of the base and surface R of the gauge shall contact.
In this position the transitions_of the retention bosses to the body of the base shall not be below surface X, nor|shall
they project beyond surfdce Y.

Reference Dimension Tolerance BUT: Vérification des dimensions Aamin. et Aamax. ainsi quq les
+0,0 dimensions maximales des socles W3x16d et WX3x16d en cq qui
AAd 6,8 - 0,02 concerne l'interchangeabilité.
AA2 7,2 *+0,02 : " ,
’ -0,0 ESSAI: La lampe étant maintenue en position socle haut, le calibre
+02 doit étre appliqué en rentrant par la surface Z et en utilisant|son
B 2 _ 0’2 propre poids. Une fois introduit, le plan de référence du socle ¢t la
+0’02 surface R du calibre doivent étre en contact.
D 16 2 U7U Dans-cette-position—les-transitions-entre-les-bossages—de-rétedtion
" 0‘0 et le corps du socle ne doivent pas se trouver sous la surface X, ni
E 9,6 } 0’02 dépasser la surface Y.
+0,0
N 3,3 -0.05
+ 0,02
NA 5,4 -00
+ 0,05
Y 3,7 -00
Mass + 10%
Masse 0,15 kg -10%

7006-105-2 CE1 000013



https://iecnorm.com/api/?name=e29b1e2aaa838e95e2e7e2b474ab76cd



https://iecnorm.com/api/?name=e29b1e2aaa838e95e2e7e2b474ab76cd

60061-3 amend.24 © CEI/IEC:2001

“NOT GO” GAUGE FOR BASES
CALIBRE «N’ENTRE PAS»POUR SOCLES

W3x16d, WX3x16d, W3x16q & WX3x16q

Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of bases W3x16d, WX3x16d, W3x16q and WX3x16q, see sheets 7004-105 and 7004-106 respectively.
Pour les détails des socles W3x16d, WX3x16d, W3x16q et WX3x16q, voir feuilles 7004-105 et

7004-106 respectivement.

PURROSE: To check dimension Namin. of bases W3x16d, WX3x16d, W3x16q and WX3x16q respectively.

TESTING: With the lamp held base up, it shall not be possible to insert the lamp into the gauge any further thap the

end of the retention bosses, using only the mass of the gauge itself.

Reference Dimension Tolerance
D 20 o
L 10 o3
NA 4,6 * 8:82
Masee 009k | "o

BUT: Vérification des dimensions respectives Namin. des socles
W3x16d, WX3x16d, W3x16q et WX3x16q.

ESSAI: La lampe étant maintenue en position socle haut et en
utilisant uniquement la masse du calibre, il ne doit pas étre
possible d'insérer la lampe dans le calibre au-dela de I'extremité
des bossages de rétention.

IEC 60061-3
CEI 60061-3
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INSERTION, RETENTION AND NON-INTERCHANGEABILITY .
GAUGES FOR LAMPHOLDERS

CALIBRES D'INSERTION, DE RETENUE ET DE f
NON-INTERCHANGEABILITE POUR DOUILLES
W3x16d & WX3x16d Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of holders W3x16d and WX3x16d, see sheet 7005-105.
Pour les détails des douilles W3x16d et WX3x16d, voir feuille 7005-105.

—= Y 7] Y1 f=—7
W3x16d WX3x 16d
J1—m= e J2 J%JB'JZ‘
NW — — N NI
J2e =—J1 AJZ'JBI
e S LZ+ Y1 L

Retention boss

Reference plane > )
Bossage de rétention

Plan de reférénce

— et —| || e —]| | ot |||

mall L

~ 16
| ||t || ]| ——]
Reference boss «g$+%»
Bossage de référefige .
Reference boss Retention boss
Bossage de référence Bossage de retention

Reference plane
Plan de référence

Section |-l Section Il Section =1l
Coupe I-I Coupe -l Coupe =1l
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INSERTION, RETENTION AND NON-INTERCHANGEABILITY
GAUGES FOR LAMPHOLDERS
CALIBRES D'INSERTION, DE RETENUE ET DE
NON-INTERCHANGEABILITE POUR DOUILLES
W3x16d & WX3x16d Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Gauges A Gauges B
eference imension olerance eference imension olerance
Ref Di i Tol Ref Di i Tol
D 16,22 0 D 15,78 o0
+0,5 +0,5
E 10 .05 E 10 .05
+0,1 +0,0
G 2,6 -00 G 1,4 -01
J1 (1) 1,8 fg*? J1 (1) 2,2 fg*g
J2 4,3 *o0 J2 47 tol
J3(2) 33 * 8*(1) J3(2) 38 * 8*?
+ 0,05 +.0,0
N 3,2 -0,0 N 2,8 - 0,05
+0,0 +0,0
R 0,3 -0 1 R 0,3 -01
Y (1) 4,2 * 8’(1) Y (1) 38 " 8’(1)
Y1 (2) 5,2 fg*g Y1 (2) 4,8 fg*?
+0,1 +0,0
4 6,7 -00 4 6,3 -0 1
+ 0,05 +0,0
AA 7,2 -00 AA 6,8 -0.05
+ 0,05 +0,0
AB 1,1 -00 AB 0,9 -0.05
AC 3,2 to2 AC 3,5 to2
AD 0,3 *o0 AD 0,5 tol
+0,2 +0,2
AE 3 0.2 AE 3 02
+0,1 +0,1
AF 1 -0 1 AF 1 -0 1
+0,2 +0,2
AN 4 -02 AN 4 -02
+ 0,05 +0,0
NW 3,8 -00 NW 3,4 -0.05
r1 Approx. 0,5 r1 Approx. 0,5
r2 Approx. 1 r2 Approx. 1
r3 Approx.0,5 r3 Approx.0,5
(1) Not applicablé to'the gauge for checking lampholders WX3x16d.
(2) Not applicdbleto the gauge for checking lampholders W3x16d.
(1) Ne concerne pas le calibre de controle des douilles WX3x16d.
(2) Ne.concerne pas le calibre de controle des douilles W3x16d.
PURPOSE: To check the minimum and maximum insertion forces and the minimum and maximum retention forces of
lampholders W3x16d and WX3x16d.
To check in a particular lampholder W3x16d or WX3x16d if insertion of bases with non-similar designatipn is

tad
preventeas

TESTING: The tests shall be carried out in the order shown.

a) It shall be possible to insert the relevant gauge "A" into the holder until the intended position is reached, with a
force not exceeding the maximum insertion force given on lampholder sheet 7005-105. After completion of the this
action it shall be possible to withdraw the gauge with a force not exceeding the maximum withdrawal force given on
lampholder sheet 7005-105.

b) It shall be possible to insert the relevant gauge "B" into the holder until the intended position is reached, with a
force not less than the minimum insertion force given on lampholder sheet 7005-105. After completion of this action it
shall be possible to withdraw the gauge with a force not less than the minimum withdrawal force given on lampholder
sheet 7005-105.

It shall not be possible to insert gauge "B" into the lampholder with non-similar designation.

7006-105B-2 CE1 000013
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INSERTION, RETENTION AND NON-INTERCHANGEABILITY
GAUGES FOR LAMPHOLDERS
CALIBRES D'INSERTION, DE RETENUE ET DE
NON-INTERCHANGEABILITE POUR DOUILLES
W3x16d & WX3x16d Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

BUT: Vérification de la force minimale et maximale d'insertion et de la force minimale et maximale de retenue des
douilles W3x16d et WX3x16d.

Vérification sur une douille déterminé que l'introduction d'un socle W3x16d ou WX3x16d n'ayant pas la méme
référence n'est pas possible.

ESSAI: Les essais doivent étre réalisés dans I'ordre indiqué.

a) IT doit éfre possible d'introduire Te calibre correspondant “A~ dans la douille jusqu’a ce que la position préyug soit
atteinte, avec une force n’excédant pas la force d’insertion maximale donnée dans la feuille de norme douillenf005-
105. Une fois cette opération accomplie, il doit étre possible de retirer le calibre avec une force n’excédant pps la
force d’extraction maximale donnée dans la feuille de norme douille 7005-105.
b) Il doit étre possible d’introduire le calibre correspondant “B” dans la douille jusqu’a ce que la position”prévug soit
atteinte, avec une force pas inférieure a la force d’insertion minimale donnée dans la feuille de norme douille 1005-
105. Une fois cette opération accomplie, il doit étre possible de retirer le calibre avec une forcé _pas inférieurd a la
force d’extraction minimale donnée dans la feuille de norme douille 7005-105.

Il ne doit pas étre possible d’introduire le calibre “B” dans une douille de désignation différentes-

7006-105B-2 CE1 000013
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CALIBRES «<ENTRE»POUR SOCLES

“GO” GAUGES FOR BASES

W3x16q & WX3x16q Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of bases W3x16q and WX3x16q, see sheet 7004-106.
Pour les détails des socles W3x16q et WX3x16q, voir feuille 7004-106.
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“GO” GAUGES FOR BASES
CALIBRES «<ENTRE»POUR SOCLES

W3x16q & WX3x16q Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance
AA1 2,8 e
AA2 3,2 s
B 2 fg:%
D 16,2 S
E 5,6 fg:gz
J3 (1) 6,3 fg:gs
N 33 fg:gs
NA 5,4 s
Y 3,7 ool

Mases 0.15ks | " 100

PURPOSE: To check dimensions Aamin. and Aamax. as well ag the maximum dimensions of bases W3x16d and
WX3x16q as regards interchangeability.

TESTING: With the lamp held base up, the gauge shall besapplied entering from surface Z and using its own wgight.
When inserted, the reference plane of the base and surface'R of the gauge shall contact.
In this position, the transitions of the retention bosses/to‘the body of the base shall not be below surface X, nor|shall
they project beyond surface Y.

BUT: Vérification des dimensions Aamin. et.Aa@max. ainsi que les dimensions maximales des socles W3x16q et
WX3x16q en ce qui concerne l'interchangeabjlité.

ESSAI: La lampe étant maintenue en. position socle haut, le calibre sera appliqué en rentrant par la surface Z ¢t en
utilisant son propre poids. Une fois introduit, le plan de référence du socle et la surface R du calibre doivent étfe en
contact.
Dans cette position, les transitions entre les bossages de rétention et le corps du socle ne doivent pas se trouver
sous la surface X, ni dépasserfa surface Y.

(1) Not applicable te.the gauge for testing bases W3x16q.
(1) Ne concerne [pas‘les calibres de contrdle des socles W3x16q.

7006-106-2 CE1 000013
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INSERTION, RETENTION AND NON-INTERCHANGEABILITY
GAUGES FOR LAMPHOLDERS
CALIBRES D'INSERTION, DE RETENUE ET DE
NON-INTERCHANGEABILITE POUR DOUILLES

W3x16q & WX3x16q

Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of holders W3x16q and WX3x16q, see sheet 7005-106.
Pour les détails des douilles W3x16q et WX3x16q, voir feuille 7005-106.
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INSERTION, RETENTION AND NON-INTERCHANGEABILITY
GAUGES FOR LAMPHOLDERS
CALIBRES D'INSERTION, DE RETENUE ET DE
NON-INTERCHANGEABILITE POUR DOUILLES

W3x16q & WX3x16q Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Gauges A Gauges B
Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
D 16,22 20, D 15,78 005
= an +0,5 = an +0,5
= Y _ 075 = Y _ 075
+0,1 +00
G 6,6 -0,0 G 5.4 -0,1
J 18 *o.0 J 2,2 *ol
J2 4,3 *o.0 J2 47 + o
J3 (1) 58 *o.0 J3 (1) 6,2 e
+ 0,05 + 0,0
N 3,2 L 000 N 2.8 - 0,05
+0,0 +0,0
R 0,3 -0,1 R 03 -0,1
+0,1 +00
Y 4,2 -0,0 Y 3.8 -0,1
+0,1 +00
z 6.7 L 0.0 z 6.3 -0,1
+ 0,05 + 0,0
AA 3,2 -0.0 AA 2,8 -0.05
+ 0,05 + 0,0
AB 1,1 -0.0 AB 0,9 -0.05
AC 0,4 o2 AC 0.8 to3
AD 0,3 *o.0 AD 0,5 *ol
+0,2 +0,2
AE 3 Yy AE 3 202
0,1 +0.1
AF 1 S0 AF ! - 0,1
AM (1) 2 o2 AM (1) 2 o2
+ 0,05 + 0,0
NW 38 -0.0 NW 3,4 -0.05
r1 Approx. 0,5 r1 Approx. 0,5
r2 Approx. 1 r2 Approx. 1
r3 Approx.0,5 r3 Approx.0,5
(1) Not applicable to_the gauge for checking lampholders W3x16q.
(1) Ne concerne pas‘les calibres de contrdle des douilles W3x16q.
PURPOSE%T0 check the minimum and maximum insertion forces and the minimum and maximum retention forces of
lampholders W3x16q and WX3x16q.

o check in a particular lampholder x16q or x16q if insertion of bases with non-similar designatipn is
To check i ticular | holder W3x16 WX3x16q if i ti fb ith imilar designati i
prevented.

TESTING: The tests shall be carried out in the order shown.
a) It shall he pnccihlo to insert the relovant gauge "A" into the haolder until the intended pncifinn is ra:r‘hnrl’ with a

force not exceeding the maximum insertion force given on lampholder sheet 7005-106. After completion of the this
action, it shall be possible to withdraw the gauge with a force not exceeding the maximum withdrawal force given on
lampholder sheet 7005-106.

b) It shall be possible to insert the relevant gauge "B" into the holder until the intended position is reached, with a
force not less than the minimum insertion force given on lampholder sheet 7005-106. After completion of this action,
it shall be possible to withdraw the gauge with a force not less than the minimum withdrawal force given on
lampholder sheet 7005-106.

It shall not be possible to insert gauge "B" into the lampholder with non-similar designation.

IEC 60061-3
CEI 60061-3
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